Ws-Plat®

Thickfilm M 4200 + Thickfilm M 4200 EG

WS-Plast® Thickfilm M 4200 je Cisty akrylatovy naterovy systém, ktory vdaka svojmu Specialnemu zlozeniu
prilne k zinkovym a hlinikovym povrchom bez pouZitia zdkladného néateru. Je vhodny na pouZitie ako duplexny
systém (ziarové zinkovanie plus povrchova uUprava) v zavislosti od hrubky vrstvy a okolitych podmienok pre
povrchovu Upravu. podla EN ISO 12944 Cast 5 tabulka A7 naterovy systém ¢. S7.05 az S7.08. WS-Plast®
Thickfilm M 4200 je vhodny aj na natery ziarovo pozinkovanych ohrad, bran, balkénovych zabradli, svietidiel,
odkvapov, ocefovych konstrukcii, kovaCstva, ako aj neeloxovanych hlinikovych komponentov ako su verandy,
stoziare, oplastenie, atd.

Tixotropny, obsahujuci rozpustadlo
Hodvabne matné

Odolny voci teplote do cca. 80 °C
Vysoké krytie

Priamo prilnavy na zinok a hlinik
MieSatelny podla RAL

18 réznych Standardnych ténov Zeleznej

sludy

Odolny voéi poveternostnym vplyvom
Rychle schnutie

Ws-Plast

Dickschicht M 4200 EG

Predu
povrc

prava
hu:

Ziarovo pozinkovany povrch musi byt &isty, zbaveny mastnoty a suchy (kondenzovana
voda). Na malych plochach sa to da dosiahnut Cistenim horucou vodou, saponatom na
riad a kefou a na velkych plochach &istenim prudom horucej pary (EN ISO 12944-4 bod 12
az 14). Biela hrdza sa musi tiez odstranit, ako je opisané vyssie. Hlinikové povrchy musia
byt brdsené ru€ne alebo otryskané podla EN ISO 12944-4 bod 6.2.6.4.1 s nizkym tlakom
a jemnym zrnom. Negalvanizovana ocel, ktora sa pouziva vonku, musi byt dbdkladne
zbavena hrdze a 1-2 krat natreta zakladnym naterom WS-Haftgrund M 4021. Ochrana
proti kordzii v8ak zavisi od kvality zvolenej na odstranenie hrdze. Vyrobky od inych
vyrobcov musia byt testované na vhodnost. Prilnavost na starych nateroch sa musi
otestovat, uvolnené miesta a hrdza musia byt odstranené a vCas natreté zakladnym
naterom WS-Haftgrund M 4021. Upozornenie: Vzhlfadom na rézne typy kovov, zliatiny,
kovové kryty a konverzné natery nie je mozné automaticky predpokladat priamu
prifnavost . Preto je potrebné vykonat' skusku prilnavosti na pévodnom kovovom povrchu.

Riedidlo:

WS-Plast® riedidlo MV 751, pri pouziti inych riedidiel zaruka zanika.

Cas schnutia:

W+S GmbH

Lackchemie und
Aerosol-Technik
Am Sportplatz 5
63791 Karlstein

sucha prasnost: cca. 20 minut

pretieratelny: cca. 1-2 hodiny

odolny voci dotyku: cca. 2 hodiny

uplne suché: cca. 1-2 dni

Susenie v rare: mozné nutené susenie do max 55°
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Aplikacia: Aplikacia moze byt vykonana Stetcom, valcekom, konvenénym alebo airless
striekanim. V&etky elektrostatické metédy su pouzitelné. Pred pouZitim dobre
premiesajte.

o Kefovanie: cca. 10 — 20 % WS-Plast® riedidlo MV 751. Odporucany
typ Stetca: Cire porcelanoveé Stetiny

¢ Rolovanie: cca. 10 — 20 % WS-Plast® riedidlo MV 751. Odporucany
typ rolky: kratky velur alebo mohér

e Striekanie vzduchom: cca. 20 — 25 % WS-Plast® riedidlo MV 751.
Odporucana velkost trysky: 2,0 mm
tlak striekania cca. 3,5 - 4,0 bar

e Airless striekanie: cca. 10 — 20 % riedidlo WS-Plast® MV 751.
Odporucany tlak striekania: cca. 180 — 200 barov,
velkost trysky 0,33 — 0,66 mm

o Elektrostaticka: priblizne. 15 — 25 % WS-Plast® riedidlo MV 751.
Standardna uprava cca. 500 — 750 KOhm

Spotreba: 250 g/m? vedie k hrubke suchého filmu 80 pm = odpord¢ana minimalna hrubka vrstvy.
Ak sa pouziva v blizkosti pobrezia a v prostredi kontaminovanom cestnou solou,
vyZaduje sa minimalne 160 pym.

Balenie: 0,25L, 0,5L, 1L

Stabilita pri skladovani: 12 mesiacov v chladnych a suchych miestnostiach

Viskozita: tixotropna, t.j. nekvapkajuca aplikacia je mozna na zvislé povrchy.

Informacie: Len na profesionalne pouzitie!

augusta 2018
Je potrebné dodrziavat’ predpisy pre nebezpeény tovar. Nariadenie o nebezpeénom tovare: podlieha oznacovaniu. Pre manipulaciu s
produktom a jeho Specifickymi udajmi pre latku si vyziadajte kartu bezpeénostnych udajov.
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