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1 - BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA
A UPOZORNENIE!

ORIGINALNE POKYNY - dblezité bezpeénostné pokyny. Dodrzujte
pokyny, pretoze nespravna instalacia moéze viest’' k vaznym zrane-
niam! Uchovajte tieto pokyny.

Pred zacatim inStalacie si pozorne precitajte pokyny.

Konstrukcia a vyroba zariadeni tvoriacich tento produkt a informacie
v tomto navode su v sulade s platnymi bezpeénostnymi normami. Ne-
spravna instalacia alebo programovanie vSak moéze spdsobit’ vazne
zranenie osobam, ktoré so systémom pracuju alebo ho pouzivaju.
Dodrziavanie tu uvedenych pokynov pri instalacii produktu je preto
mimoriadne délezité.

Ak mate akékolvek pochybnosti ohfadom inStalacie, nepokracujte a konta-
ktujte technicku podporu Key Automation pre objasnenie.

Podla europskych noriem musi konstrukcia motorizovanej zavory
splinat’ ustanovenia smernice 2006/42/ES (Smernica o strojovych za-
riadeniach) vratane noriem EN 12453 a EN 13241-1, ktoré zabezpecuju
zhodu automatizacie.

Preto musi byt konecné pripojenie automatizacného systému k elektrickej
sieti, testovanie systému, uvedenie do prevadzky a bezna udrzba vyko-
nané kvalifikovanym a odbornym personalom v sulade s pokynmi v Casti
»1estovanie a uvedenie automatizacného systému do prevadzky“.
Uvedeny personal je tiez zodpovedny za vykonanie testov potrebnych na
overenie prijatych rieSeni podfla pritomnych rizik a za zabezpecenie do-
drziavania vSetkych pravnych predpisov, noriem a regulacii, s osobitnym
dérazom na vSetky poziadavky normy EN 12453, ktora stanovuje metddy
testovania automatizacnych systémov zavor.

A UPOZORNENIE!

Pred zacatim instalacie vykonajte nasledujice kontroly a posudenia:

Uistite sa, Zze kazdé zariadenie pouzité na zostavenie automatizatného
systému je vhodné pre zamyslany systém ako celok. Na tento ucel venujte
osobitnu pozornost’ udajom uvedenym v Casti ,Technické Specifikacie®.
NepokracCujte v inStalacii, ak niektoré z tychto zariadeni nie je vhodné na
svoj zamysSlany ucel;

Skontrolujte, €i zakupené zariadenia postacuju na zaru€enie bezpec€nosti



a funk&nosti systému;

Vykonajte posudenie rizik vratane zoznamu zakladnych bezpeénostnych
poziadaviek podfa prilohy VII Smernice o strojovych zariadeniach, pricom
urcte prijaté rieSenia. Posudenie rizik je jednym z dokumentov zahrnutych
v technickej dokumentacii automatizatného systému. Tento dokument
musi vypracovat odborny inStalatér.

VzhlFadom na rizikové situacie, ktoré mézu vzniknut’ poc€as instalacie
a pouzivania produktu, musi byt’ automatiza¢ny systém instalovany
v sulade s nasledujucimi bezpe€nostnymi opatreniami:

Nikdy nevykonavaijte upravy Ziadnej Casti automatizaéného systému okrem
tych, ktoré su uvedené v tomto navode. Takéto zasahy mozu viest len k
porucham. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost’ za Skody spbsob-
ené neopravnenymi Upravami produktov;

Ak je napajaci kabel poSkodeny, musi ho vymenit vyrobca alebo jeho ser-
vis, pripadne osoba s podobnou kvalifikaciou, aby sa predislo vSetkym
rizikam;

Nedovolte, aby €asti automatizacného systému boli ponorené do vody ale-
bo inych kvapalin. PocCas instalacie zabezpecte, aby sa do jednotlivych
zariadeni nedostali Ziadne kvapaliny;

Ak k tomu déjde, okamzite odpojte napajanie a kontaktujte servisné stredi-
sko Key Automation. Pouzivanie automatizatného systému v tychto pod-
mienkach moze spdsobit nebezpecenstvo;

Nikdy neumiestiiujte komponenty automatizacného systému v blizkosti
zdrojov tepla alebo ich nevystavujte otvorenému ohnu. To méze poskodit
komponenty systému a spdsobit’ poruchy, poziar alebo nebezpecenstvo;

A UPOZORNENIE!

Pohon musi byt' po€as ¢Cistenia, udrzby a vymeny dielov odpojeny
od zdroja napajania. Ak odpojovacie zariadenie nie je na viditernom
mieste, umiestnite upozornenie s textom: ,,PREBIEHA UDRZBA*:

Pripojte vSetky zariadenia na elektricku siet vybavenu uzemnovacim sy-
stémom;

Produkt nemozno povazovat' za ucinnu ochranu proti vniknutiu.
Ak je potrebna ucinna ochrana, automatiza¢ny systém musi byt kombino-
vany s dalSimi zariadeniami;



Produkt sa nesmie pouzivat, kym nie je vykonany postup ,uvedenia do
prevadzky“ automatizacného systému podfa Casti ,Testovanie a uvedenie
automatizacného systému do prevadzky*;

Napajacia linka systému musi obsahovat’ isti¢ s kontakthou medzerou
umoznujucou uplné odpojenie za podmienok stanovenych pre prepatie
triedy I,

Pouzivajte spojky s ochranou IP55 alebo vyS3ou pri pripajani hadic, po-
trubi alebo kablovych priechodiek;

Elektricka inStalacia pred automatizaCnym systémom musi byt v sulade s
prislusnymi predpismi a vyhotovena podfla zasad odbornej prace;

Toto zariadenie mézu pouzivat deti od 8 rokov a osoby so znizenymi fyzi-
ckymi, zmyslovymi alebo mentalnymi schopnostami alebo s nedostatkom
skusenosti a znalosti, ak boli pou¢ené alebo su pod dohfadom osoby zo-
dpovednej za ich bezpe€nost’ a rozumeju rizikam spojenym s pouzivanim
zariadenia;

Pred spustenim automatizacného systému sa uistite, ze sa v bezprostred-
nej blizkosti nenachadza Ziadna osoba;

Pred vykonanim akychkolvek Cistiacich alebo udrzbovych prac na auto-
matizanom systéme ho odpojte od elektrickej siete;

Je potrebné dbat na to, aby nedoS$lo k privretiu medzi pohybujucou sa
Castou automatizacného systému a pevnymi ¢astami v jeho okoli;

Deti musia byt pod dohfadom, aby sa zabezpecilo, Ze sa so zariadenim
nehraju.

A UPOZORNENIE!

Pravidelne kontrolujte inStalaciu na pripadnu nevyvazenost’ a znamky
opotrebovania alebo poskodenia kablov, pruzin a uchytenia.
Nepouzivajte, ak je potrebna oprava alebo nastavenie.

A UPOZORNENIE!

Ked'ze automatizaény systém presahuje hmotnost’ 10 kg, musi sa
manipulovat’ pomocou vozika (IEC 60335-2-103:2015)



A UPOZORNENIE!

Balenie komponentov (kartén,

plast a pod.), riadne oddelené, musia byt umiestnené do pris-
lusnych kontajnerov. Komponenty zariadenia ako elektronické
dosky, kovové Casti, batérie atd’. musia byt’ oddelené a roztrie-
dené.

Prilikvidacii je potrebné dodrziavat’ pravidla platné v mieste inStalacie.
NEVYHADZUJTE DO PRIRODY!

KEY AUTOMATION si vyhradzuje pravo tieto pokyny v pripade po-
treby upravit’; tieto a/alebo novsie verzie su dostupné na
www.keyautomation.com




2 - PREDSTAVENIE PRODUKTU

2.1 - TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

TECHNICKE UDAJE ALT3KF ALT4K
Kruatiaci moment 40 Nm 200 Nm
PreruSovany** 50% 80%
Cykly/hodina** 500 410
Cas otvorenia 90° 1s 35s
Riadiaca jednotka CT10324F CT10324
Max. pocet ulozenych vysielacov 200

Napajanie 230 Vac £10% 50-60Hz
Pojistky napajacej linky 230 Vac 1.6 AT Casované

Prikon v pohotovostnom rezime mnown mnown
Menovity vykon 30w 40 W
Maximalny prikon 60 W 90 W
Integrované Cervené a zelené svetlo ano ano
Cerveny a zeleny svetelny pas nie ano
Hladina akustického tlaku <70dB(A) <70dB(A)
Stupern ochrany IP 54 IP 54
Pouzitie v mimoriadne kyslom / slanom

/ Nie Nie
vybusnom prostredi

Rozmery (D-S-V) 400-280-1188 mm 320-220-1110 mm
Hmotnost 67 kg 42 kg
Prevadzkova teplota -20°C + 55°C -20°C + 55°C
Dizka ramena 24-3m 3-4m(5m*)

* s ramenom ASTLS8
(1) s dvoma pevnymi Cervenymi LED diskami

** Pracovny cyklus sa vztahuje len na ramena vybavené ochrannou gumou
PROFT a KLIGHT (bez SKIRT, APM,...).

Pri teplotach prostredia nad 20°C sa maximalny pocet cyklov/hodinu znizi o
15% za kazdé zvySenie teploty o 5°C (napriklad pri teplote prostredia 30°C
sa maximalny pocet cyklov/hodinu znizZi o 30%).

*** s ramenom ASTL5



TECHNICKE UDAJE

Krutiaci moment

PreruSovany**

Cykly/hodina**

Cas otvorenia 90°

Riadiaca jednotka

Max. pocet ulozenych vysielacov
Napajanie

Pojistky napajacej linky 230 Vac
Prikon v pohotovostnom rezime
Menovity vykon

Maximalny prikon

Integrované Cervené a zelené svetlo
Cerveny a zeleny svetelny pas
Hladina akustického tlaku
Stupen ochrany

Pouzitie v mimoriadne kyslom / slanom /
vybuSnom prostredi

Rozmery (D-$-V)
Hmotnost
Prevadzkova teplota

Dizka ramena

*s ramenom ASTL8

(1) s dvoma pevnymi cervenymi LED diskami

ALT6K
305 Nm
80%

240/ 120*

6 sec/ 12 sec*
CT10324
200
230 Vac +10% 50-60Hz
1.6 AT Casované
mnowm
40W
100 W
ano
ano
<70dB(A)

IP 54

Nie
400-280-1188 mm
76 kg
-20°C + 55°C
45-6(84m*

** Pracovny cyklus sa vztahuje len na ramena vybavené ochrannou gumou

PROFT a KLIGHT (bez SKIRT, APM,...).

Pri teplotach prostredia nad 20°C sa maximalny pocet cyklov/hodinu znizi o
15% za kazdé zvySenie teploty o 5°C (napriklad pri teplote prostredia 30°C

sa maximalny pocet cyklov/hodinu znizi o 30%).

*** s ramenom ASTL5



3 - PREDBEZNE KONTROLY

Pred instalaciou produktu vykonajte nasledujuce kontroly a prehliadky:

- uistite sa, Zze miesto uchytenia produktu nie je vystavené zaplaveniu;

- skontrolujte, Ci je elektricka napdjacia linka, ku ktorej ma byt produkt
pripojeny, vhodne uzemnena a chranena isticom proti pretazeniu a prud-
ovému chranicu;

- napajacia linka systému musi obsahovat isti¢
s kontaktnou medzerou umoziujucou uplné odpojenie za podmienok
Specifikovanych pre prepatie triedy I,

- uistite sa, ze vSetok material pouzity na instalaciu je v sulade s
prislusné regula¢né normy;

- Pozrite si obr. 1 a najma tabulku s nomenklaturou
hlavnych Casti, na ktoré sa bude v tomto navode odkazovat.
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HLAVNE KOMPONENTY
24 Vdc PREVODOVY MOTOR
RIADIACA JEDNOTKA
VERTIKALNA PRUZINA
DIAGONALNA PRUZINA
NAPINAC
HLAVY KLBOV NAPINACA
DORAZY
UVOLNOVACI KLuc
RAMENO
DRZIAK RAMENA
PODPORNA DOSKA
VYVAZOVACIA PAKA
MOTOROVA PAKA
SPOJOVACIA PASOVINA




- Pozrite si obr. 2 a 3, ktoré zobrazuju celkové rozmery a
typicku schému instalacie automatizatného systému pre cestnu zavoru.
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Pred zapojenim a spustenim produktu skontrolujte a overte nasledujuce
body:
- skontrolujte, €i je manualny pohyb zavory plynuly a bez

vacsich trenych oblasti a zasekavania;

- skontrolujte, Ci je zavorové rameno pri manualnom pohybe stale vy-
vazena, ak je naklo
nena do uhla 45°.

A UPOZORNENIE!

- vysoka kyslost' alebo slanost alebo blizke zdroje tepla mézu spbsobit
poruchu produktu;

- v pripade extrémnych poveternostnych podmienok (napr. sneh, lad, velké
teplotné vykyvy alebo vysoké teploty), méze sa zvysit trenie, Co spésobi
zodpovedajuce zvysSenie sily potrebnej na ovladanie systému;

4 -ZOZNAM POZADOVANYCH KABLOV

Kable potrebné na pripojenie réznych zariadeni v Standardnom systéme su
uvedené v tabulke zoznamu kablov.

Pouzité kable musia byt vhodné pre typ intalacie; napriklad pre vnutorné
pouzitie sa odporuc¢a kabel typu HO3VV-F, zatial ¢o HO7RN-F je vhodny pre
vonkajsie pouZitie.

TECHNICKE SPECIFIKACIE ELEKTRICKYCH KABLOV:

maximalny povoleny

Pripojenie kabel limit
Napajacia linka riadiacej jednotky 1x kabel 3x1,5mm? 20m*

I ) . 5 20m
Blikajuce svetlo, orientacné svetlo 3x0,5 mm 20 m (odporaéané <
Anténa 1 x kabel typu RG58 & P
Vysielacie fotobunky 1x kabel 2x0,5mm? 20m
Prijimacie fotobunky 1 x kdbel 4 x0,5mm? 20 m
Citliva hrana 1xkabel2x0,5mm? 20m

A 2

Klucovy spinac J*X kabel 4 x 0,5 mm 20m

* AK je napajaci kabel dlhsi ako 20 m, musi mat vacsi prierez (3x2,5mm2) a
musi byt nainstalovany bezpecnostny uzemnovaci systém
v blizkosti automatiza¢nej jednotky.



5-INSTALACIA PRODUKTU

5.1 - INSTALACIA

A POZOR! Instalatér musi zabezpecit', ze teplotny rozsah uvedeny

na automatizacnom zariadeni je vhodny pre pozadovanu instalacnu po-
lohu.

Pred zacatim instalacie skontrolujte neporudenost produktu a uistite sa, Ze
vSetky komponenty su v baleni.

1. Pripravte zaklad s primeranymi rozmermi pre upevnhovaciu dosku zavory,
ktoru treba nainstalovat (obr. 4), a pripravte jednu alebo viac trubiek na vede-
nie elektrickych kablov (obr. 5a).
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2. Namontujte kotviace svorky na kotviacu dosku a upevnite ich pomocou 4
dodanych skrutiek.

3. Nalejte beton do zakladového vykopu a umiestnite zakladovu dosku.

A POZOR! Skontrolujte, ¢i je doska dokonale vodorovna a rovno-
bezna s otvorom.

4. PoCkajte, kym betdn uplne nestuhne.

5. Odskrutkujte 4 matice, ktoré drzia zakladnu pripevnenu k svorkam a umie-
stnite skrinku na dosku (obr. 5b).

Odporuca sa instalovat’ skrinku tak, aby kontrolné dvierka
smerovali na najlahsie pristupnu stranu.

A POZOR! Nikdy neskladajte rameno z akéhokolvek doévodu, kym

nie je v horizontalnej polohe, a nikdy nevykonavajte nudzovy alebo
ruény manéver, ak rameno nie je nainstalovana.

A POZOR! Zavora musi byt’ vybavena mechanickymi dorazmi pre
otvorenie a zatvorenie, ktoré zabrania jej prebehnutiu.



A POZOR! Na ALT6 pred montazou ramena sa uistite, Zze zapustena
skrutka, ktora upeviuje nosnu dosku ramena, je uplne dotiahnuta (obr.

14).

m ALT3/ ALT4

ALT6




5.2 - ZMENA SMERU OTVARANIA

Automatizacné systémy pre cestné zavory ALTK su z vyroby nastavené na
montaz ramena smerom doprava — pri pohlade na zavoru spredu vzhladom
na dvierka (obr. 6a).

Ak je potrebné namontovat rameno na druhu stranu, t. j. nalavo, ako na
obrazku 6b, vykonajte nasledujuce ukony

FACTORY CONFIGURATION

TYP PRUZINY
1=pruzina + kratka spojka
2=pruzina + dlha spojka



VERZIA ALT3

- Otvorte dvierka, uvolnite napinaci systém pruziny a potom
uvolnite pruziny z napinacich oc€iek napinacov (obr. 7 a 8)

n PA3/ALT6 ALT4




- Odskrutkovanim horného skrutky odstrante spojovaciu ty¢ medzi motorovou
pakou a vyvazovacou pakou (obr. 9)

PA3/ALT6 [ | ]

- Odstrante dve upeviiovacie skrutky kibovych hlav napinacov (obr. 10)

m PA3/ALT6 ALT4




- OtoCte vyvazovaciu paku na opacnu stranu, az na doraz dorazu (obr. 11)
- Po vykonani tohto manualneho ukonu (pozri postup na odomknutie ramena,

m ALT3/ALT6 ALT4

Cast 5.3) oto¢te motorovu paku na opacnu stranu a opat pripojte spojovaciu
ty€ k vyvazovacej pake (obr. 12), potom obnovte pohon prevodu.

- Zaskrutkujte spat dve upevriovacie skrutky kibovych hlav napinagov (obr.
12) na miestach uvedenych v Casti 5.6 (ALT3 PrisluSenstvo a vyvazovanie

m ALT3 7 7 ALT4 -
ALT6




hmotnosti ramena) uréenych podrla dizky ramena
- Zaveste pruziny na upeviovacie o¢ka napinaca a niekolkymi
otackami Ciastocne obnovte napnutie pruzin (obr. 13)
- Namontujte rameno do zvislej polohy a pokra&ujte vo vyvazovani (dalSia
Cast' 5.10), (obr. 14)

m ALT3 u

ALT6

|

ALT4

L~

VERZIA ALT4

- Otvorte dvierka, uvolnite napinaci systém pruziny a potom uvol nite pruzinu
z napinacieho o¢ka napinaca (obr. 7 a 8)

- Odstranite upevriovaciu skrutku hornej kibovej hlavy napinacéa (obr. 10)

- Po vykonani tohto manualneho ukonu (pozri postup na odomknutie ramena,
Cast' 5.3) otocte vyvaZovaciu paku na opacénu stranu (obr. 11), aZz na doraz, a
obnovte pohon prevodu

- Opéatovne dotiahnite upeviiovaciu skrutku kibovej hlavy napinaga (obr. 12)
na mieste uvedenom v Casti 5.7 (ALT3 PrisluSenstvo a vyvazovanie hmotnosti
ramena) uréenom podla dizky ramena a nainstalovaného prisluenstva

- Zaveste pruzinu na upevinovacie o¢ko napinaca a niekolkymi otackami Cias-
to¢ne obnovte napnutie pruziny (obr. 13)

- Namontujte rameno do zvislej polohy (obr. 14) a pokracujte vo vyvazovani
(nasledujuca Cast' 5.10)



VERZIA ALT6

- Otvorte dvierka, uvolnite napinaci systém pruziny a potom uvolnite pruziny
z napinacich o€iek napinacov (obr. 7 a 8)

- Odskrutkovanim horného skrutky odstrante spojovaciu ty¢ medzi motorovou
pakou a vyvazovacou pakou (obr. 9)

- Odstrante dve upeviovacie skrutky kibovych hlav napinagov (obr. 10)

- OtoCte vyvazovaciu paku na opacnu stranu, az na doraz dorazu (obr. 11)

- Po vykonani tohto manualneho ukonu (pozri postup na odomknutie ramena,
Cast. 5.3) oto¢te motorovu paku na opaénu stranu a opat’ pripojte spojovaciu
ty€ k vyvazovacej pake (obr. 12), potom obnovte pohon prevodu

- Zaskrutkujte spat dve upeviiovacie skrutky kibovych hlav napinacov (obr. 12)
na miestach uvedenych v €asti 5.8 (ALT3 PrisluSenstvo a vyvazovanie hmot-
nosti ramena) uréenych podla diZzky ramena a nainstalovaného prislusenstva
- Zaveste pruziny na upeviiovacie oCka napinaca a niekolkymi otackami Cias-
toCne obnovte napnutie pruzin (obr. 13)

- Demontujte podpornu dosku ty€e (obr. 14) a znovu ju namontujte tak, Ze ju
nasmerujete nahor. Uplne ju nasadte na $tvorhranny hriadel, pripadne s po-
mocou gumového kladiva, pevne ju zaistite ozubenou kuzZelovou podloZkou a
uplne dotiahnite zapustnu skrutku

- Namontujte rameno do zvislej polohy a pokracujte vo vyvazovani (dalSia
Cast' 5.10), (obr. 14)



5.3 - UVOLNENIE RAMENA

Ak je potrebné manualne nastavit rameno zavory, postupujte nasledovne (obr.
15):

U

- Odpojte napajanie.

- VlozZte dodany uvolfiovaci klu€ a odstrarite visiaci zamok, vlozte
Imbusovy klu¢ a otocte ho o 90°.

- Tymto spésobom je mozné uvolnit’ vnutorny redukény systém na
umoznenie nudzového ovladania.

- VVykonajte manualny manéver.

- Na opatovné aktivovanie prevodu jednoducho otocte imbusovym klu¢om,

aby ste ho vratili
do pdvodnej polohy a potom zamknite zamok.

- Teraz mbzZete obnovit napajanie a skontrolovat, i je vSetko
v dobrom prevadzkovom stave.



5.4 - NASTAVENIE UHLA RAMPY

V pripade, Ze je potrebné nastavit dorazy rampy, postupuijte nasledovne (Obr.
16):

- Uvorlnite poistnu maticu umiestnenu na hornej prieCke skrinky
- Nastavte skrutku do poZadovanej vysky

- Opat dotiahnite poistnu maticu

- Opakujte postup s druhym dorazom




5.5 - KONFIGURACIA RAMPY S PRISLUSENSTVOM

Pred vykonanim prvého vyvazenia rampy pocas instalacie musi byt rampa
nakonfigurovana podla skuto€ne nainstalovaného prislusenstva.

Nasledujuce schémy (bod 5.6 pre ALT3, bod 5.7 pre ALT4, bod 5.8 pre ALT6)
zobrazuju optimalne polohy uchytenia kibovych hlav napinagov voéi vyvazov-
acej pake pre vasu konfiguraciu rampy, t.j. podla modelu (ALT3, ALT4 alebo
ALT6), podla dizky rampy a podla zvoleného prislusenstva.

Je preto potrebné porovnat tieto ’polohy s ,£tovarenskymi“ a ak sa nezhoduju,
uvolnite skrutky, ktoré upevnuju kibové hlavy napinacov k vyvazovacej pake, a
nastavte ich podfa potreby:

- vychadzajuc z ,tovarenskej konfiguracie, namontujte rampu do zvislej
polohy. Uistite sa, Zze rampa je v tejto polohe zaistena

- na zéqude nasledujucich schém uréte najvhodnejsiu
polohu klbovych hlav napinaCov a pripevnite ich skrutkami do prislusnych ot-

vorov vo vyvazovacej pake, pricom napinace dotiahnite o niekolko otacok,
aby ste CiastoCne zvysili napatie pruzin

5.6 - PRISLUSENSTVO ALT3 A VYVAZOVANIE HMOTNOSTI RAMPY

KEY

priklad umiestnenia pruziny:
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IBA RAMPA

L=DLZKA RAMPY

PL=8IRKA PRIECHODU (L-300 mm)

L = DLZKA RAMPY ODPORUCANA HOD-  ODPORUCANA HOD-

(mm) POLOHA NOTA PRE PARAME- NOTA PRE PARAME-
TERLS1 TER LS2

2400 52 55

3000 55 68

5.7 - PRISLUSENSTVO ALT4 A VYVAZOVANIE HMOTNOSTI RAMPY

KEY

W priklad umiestnenia a typu
L— fJ pruziny:
2 = CiSLO OTVORU CiSLA OTVOROV

- —Pp|o0
N —»le o
N —» e O
- —Pp o0




5.7 - PRISLUSENSTVO ALT4 A VYVAZOVANIE HMOTNOSTI RAMPY

¢ RAMPA + GUMOVY PROFIL +
sl G LRl POHYBLIVA PODPORA

L=DLZKA RAMPY

L=DLZKA RAMPY

PL=8IRKA PRIECHODU (L-230 mm) PL

L = DLZKA RAM- L = DLZKA RAM-
PY (mm) POLOHA PY (mm) POLOHA

3000 3000

4000

RAMPA + GUMOVY PROFIL + RAMPA + GUMOVY PROFIL +
SUPRAVA PLOTU (1x) SUPRAVA PLOTU (2x)

L=DLZKA RAMPY

4000

L=DLZKA RAMPY

PL

PL

L = DLZKA RAM- L = DLZKA RAM-
PY (mm) POLOHA PY (mm) POLOHA

3000 -

4000




5.7 - PRISLUSENSTVO ALT4 A VYVAZOVANIE HMOTNOSTI RAMPY

BAR + KIT FENCE (1x) + RAMPA + SUPRAVA PLOTU (2x) +
MOBILE SUPPORT POHYBLIVA PODPORA

L=DLZKA RAMPY

| L=DLZKA RAMPY

PL

L = DLZKA RAM- L = DLZKA RAM-
PY (mm) POLOHA PY (mm) POLOHA

3000 3000 -

4000 4000

ASTL5 + GUMOVY PROFIL

_L=DLZKARAMPY

L = DLZKA RAM-
PY (mm)

POLOHA

5000

Poznamka: LED pasy su vzdy sucast'ou vyvazovacieho systému



5.8 - PRISLUSENSTVO ALT6 A VYVAZOVANIE HMOTNOSTI RAMPY

KEY

{ “ priklad umiestnenia a

L | typu pruziny:
L ﬁ % J CiSLA OTVOROV
B ." 1,,’;4 )

3D1j

3 =CISLO OTVORU

D = POLOHA
PRUZINY
1=TYP PRUZINY

KEY

POLOHA PRUZINY
V = vertikalna poloha

LJZ 7J D = diagonalna poloha
H o9
|

W TYP PRUZINY

| 1 = pruzina +

J kratka spojovacia
ty€

2 = pruzina + dlha
spojovacia ty¢

/—‘—\
0 o o
J
o)
O




5.8 - PRISLUSENSTVO ALT6 A VYVAZOVANIE HMOTNOSTI RAMPY

¢ RAMPA + GUMOVY PROFIL +
RAMPA + GUMOVY PROFIL POHYELIVA PODPORA

L=DLZKA RAMPY

nﬂ |

L=DLZKA RAMPY.

PL=8IRKA PRIECHODU (L-350 mm) )

PL

L =DLZKA L =DLZKA
RAMPY (mm) POLOHA RAMPY (mm) POLOHA
4501-5000 N 4501-5000 > oo
5001-5500 ) 5001-5500 A
5501-6000 ) 5501-6000 2

RAMPA + GUMOVY PROFIL + RAMPA + GUMOVY PROFIL +
SUPRAVA PLOTU (1x) SUPRAVA PLOTU (2x)

L=DLZKA RAMPY

L=DLZKA RAMPY

PL

PL

L = DLZKA

L = DLZKA
RAMPY (mm) POLOHA RAMPY (mm) POLOHA
4501-5000 N 4501-5000 S oo
5001-5500 N 5001-5500 N v
5501-6000 ) 5501-6000 o 2

4D2




5.8 - PRISLUSENSTVO ALT6 A VYVAZOVANIE HMOTNOSTI RAMPY

RAMENO + GUMOVY PROFIL + RAMENO + SUPRAVA PLOTU (1x)
SUPRAVA PLOTU (3x) + MOBILNA PODPORA

L=DLZKA RAMPY

L=DLZKA RAMPY

ﬁ I

L = DLZKA L = DLZKA
RAMPY (mm) POLOHA RAMPY (mm) POLOHA
5001-5500 S 2 4501-5000

< 2v1
b2 5001-5500

5501-6000

5501-6000

RAMENO + SUPRAVA PLOTU (2x) RAMENO + SUPRAVA PLOTU (3x)
+

+
MOBILNA PODPORA MOBILNA PODPORA

L=DLZKA RAMPY

_ _ L=DLZKARAMPY

K PL
PL

L = DLZKA L = DLZKA
RAMPY (mm) POLOHA RAMPY (mm) POLOHA

< 3vi
4501-5000

< 2vi
5D2 5001-5500 4D2
< av1 < 1v1
5001-5500 4D2 5501-6000 3D2
€ 2vi
5501-6000

4D2



5.9-ALT6 S PRISLUSENSTVOM ASTL8 A VYVAZOVANIM HMOTNOSTI
RAMENA

KEY

priklad umiestnenia a
| typu pruziny:

3D1j

3 =CiSLO OTVORU
D = POLOHA PRUZINY
1=TYP PRUZINY

W POLOHA PRUZINY
| V = vertikalna poloha

S J D = diagonélna poloha

CiSLA OTVOROV

N

W —|e o

A —p|o
o —p| e
[}
o

= —p
N —p
a—»|e
»—>o0
w—»|e O
N —»

- —p

{ w TYP PRUZINY
1 = pruzina +

L . J kratka spojovacia
tye
° 2 = pruzina + dlha

pojovacia ty¢




59-ALT6 S PRISLUSENSTVOM ASTL8 A VYVAZOVANIM HMOTNOSTI RAMENA

L=DLZKA RAMPY

L=DLZKA RAMPY

. RAMPA + GUMOVY PROFIL
RAMPA + GUMOVY PROFIL + MOBILNA PODPORA

PL=3IRKA PRIECHODU (L-350 mm)

|
i

1

)

|

PL=8IRKA PRIECHODU (L-350 mm) !
)

L= L=
DLZKA RAMENA POLOHA DLZKA RAMENA POLOHA
(mm) (mm)
7400 m 7400 6. @ L0
8400 302 8400 ><

A POZOR!

BEZ SUPRAVY PLOTU

Poznamka: LED pasy su vzdy sucast'ou vyvazovacieho
systému



59-ALT6 S PRISLUSENSTVOM ASTL8 A VYVAZOVANIM HMOTNOSTI RAMENA

UPRAVENIE PRUZINY

1 - Odstrafite pruziny, napinade pruzin 2 - Posuiite a zaistite kibové hlavy do
a zavitové tycCe. poldéh 1 a 3.

[
|

3 - Naskrutkujte nové zavitové tyce: 4 - Prichytte nové pruziny s napinacmi
kratku ty¢ 1 a dlha ty¢ 3. a 45° vyvazovacou pakou.




5.10 - VYVAZOVANIE

Na vyvazenie ramena postupujte nasledovne:

- odpojte napajanie a uvornite ty¢, ako je popisané v

odseku 5.3

- otvorte dvierka zavory (Obr. 7)

- pohybujte ramenom ruéne, pricom udrzujte uhol otvorenia priblizne 45°

- skontrolujte, Ci je vyvazenie ramena otvorenej do uhla 45° zaistené, t,.
pruziny musia byt schopné spravne vyvazit hmotnost ramena (Obr. 17)

45°




- ak nie je vyvazenie ramena zaistené, vratte ramena do vertikalnej
polohy a upravte napinaCe na zvySenie alebo znizenie napéatia pruzin, kym
rameno nedosiahne stabilnu vyvazenu polohu pri 45°

Napinajte pruiny postupne, aby obe rovnako prispievali k vyvaovaniu

- dotiahnite poistné matice napinacov, aby sa zabranilo ich
uvolneniu pocas beznej prevadzky a opat’ zaistite rameno
- obnovte nap3janie a skontrolujte, ¢i automatizacny systém

funguje spravne

Odportiame kontrolova spravne vyvaenie kadch 6 mesiacov alebo kadch 50 000
cyklov otvorenia/zatvorenia



6 - RIADIACA JEDNOTKA

6.1 - POPIS RIADIACEJ JEDNOTKY

Riadiaca jednotka CT10324 a CT10324F je najmodernejsi,
efektivny systém na ovladanie motorov Key Automation pre zavory. Akékolvek
iné, nespravne pouzitie riadiacej jednotky je zakazané.

5-miestny/14-segmentovy displej na riadiacich jednotkach CT10324 a
CT10324F umoznuje jednoduché gitanie skratiek, ¢o ulah&uje programovanie
a monitorovanie automatizacie; Struktira menu umoznuje jednoduché nasta-
venie pracovnych ¢asov a prevadzkovych rezimov.
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6.2 - POPIS PRIPOJENI

1- Napajanie motora (M+ a M-)

2- Centralna napdjacia pripojka

3- Pripojenie vystrazného svetla, osvetlenia, indikatora otvorenej zavory
svetlo/elektricky zamok

4- 24 Vac pripojka pre ovladacie a bezpecnostné zariadenia

5- 24 VDC napdjanie (neregulované) pre bezpecnostné zariadenia
(vzdialena bezpec¢nostna lista, fotobunky)

6- Vstupy pre bezpecnostné zariadenia (STOP/bezpecnostna lidta, fotobun-

ky)

8- LED indikatory stavu: EDGE/STOP, PH2, PH1 bezpeénostné zariadenia
(Cervené); vstupy pohonov OPEN, CLOSE, PAR, SBS (zelené)

9- Deaktivacia bezpecnostnych zariadeni EDGE/STOP, PH1, PH2

10- Vstupy koncovych spinacov

11- LED indikatory stavu koncovych spinacov (Cervené)

12- Zalozna batéria KBP/KBPN (volitelné)

13- Casovana poistka 1.6AT

14- 5-miestny/14-segmentovy displej

15- Tlacidlo STEPPING SBS (®)

16- Tlacidlo HORE (®)

17- Tlacidlo MENU (@)

18- Tlacidlo DOLE (@)

19- LED indikator radiovej funkcie alebo hlasenia chyb (zeleny)

20- Anténa

21- SBK, priprava na pripojenie k modulu Uspory energie

22- Pripojenie enkodéra

23- Konektor pre rozhranie KUBE / PowerBus (volitelné)

6.3 - MODELY A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

KOD POPIS
CT10324F 24V riadiaca jednotka pre motor zavory ALT3
CT10324 24V riadiaca jednotka pre motor zavory ALT4K a ALT6

- Ochrana proti skratu alebo pretazeniu pre vystupy prisluSenstva
pripojeného k riadiacej jednotke.
- Detekcia prekazok.
- Automatické u€enie pracovnych ¢asov.
- Deaktivacia bezpecnostnych zariadeni EDGE/STOP, PH1 a PH2 pomocou dip



prepinaov: nie je potrebné premostit svorky neinstalovanych bezpeénos-
tnych prvkov.

6.4 - ELEKTRICKE PRIPOJENIA

APOZOR! Jy-1oW vykonanim pripojeni sa uistite, Zze riadiaca jednotka
nie je pod napatim.

KONEKTOR MOTORA

Pripojovacia svorkovnica napajania

M + Napajanie motora

M - Napajanie motora

V + Napéjanie enkodéra

ENC Signal enkodéra

NEG Napajanie pre enkodér, minus

KONEKTOR NAPAJANIA DIP PREPINA

L Fazovy vodi¢ napajania 230
Vac, 50-60 Hz
Tento postup zabrariuje premoste-
niu vstupov svorkovnice.
Ak je prislusny prepinac v polohe
LON*, prislusny vstucs) (EDGE,
PH1 alebo PH2) je deaktivovany

Neutralny vodi¢ napajania .
N 230 Vac, 50-60 He SSZNY pri zapnutom
DIP prepinaci su bezpe¢nostné
zariadenia deaktivované.

Na deaktivaciu ostugujte podla
postupu v odseku. 6.

|||—

Ochranné uzemnenie
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ELEKTRICKE PRIPOJENIA PRE USPORU ENERGIE
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A POZOR! . o TTOMT : .
_Akje funkcia HTHNI 1Y aktivovana, fototest

nebude fungovat’

KONEKTORY BEZPECNOSTNYCH A RIADIACICH ZARIADENI

Napajanie prisluSenstva 24VAC bez regulacie, max. 200mA; neak-
24 VAC tivne pocas prevadzky na batériu

COM Pozitivny spolo¢ny pre vystupy FLASH - IND/ELEC - LED a
prisluSenstvo
Vystup pre blikanie 24Vdc (neregulovany), max. 15W / vystup pre
FLASH elektricky zamok 12Vac (neregulovany), max. 15W / vystup pre
magneticky zamok 24Vdc (neregulovany), max. 15W

IND/
ELEC

LED Vystup pre Cervenu LED, max. 15W

Vystup pre zelenu LED, max. 15W

NEG Napajanie pre prisluSenstvo, zaporny pol

PH- Pozitivne napajanie pre fotobunky PH1 a PH2; prevadzkovy rezim

POW  je mozné nastavit cez parameter PHOTD TEST

EDGE/ Vstup pre bezpecnostnu hranu 8k2/NC kontakt; prevadzkovy rezim
STOP  je mozné nastavit pomocou parametra £ JGE

g-?ggl pri prepnuti EDGE DIP prepinaca do polohy ON
je vstup vzdy deaktivovany



PH2

PH1

OPEN

CLOSE

PAR

SBS

COM

SHIELD

ANT

Vstup pre otvaraciu fotobunku PH2 NC; kedykolvek pocas otvara-
nia spésobi aktivacia fotobunky (otvorenie

kontaktu) okamzité zastavenie pohybu. Otvaranie sa obnovi po za-
tvoreni kontaktu. Prevadzkové

rezimy je mozné nastavit pomocou parametra PHOTO ¢ SETUF

POZOR!
pri prepnuti PH2 DIP prepina¢a do polohy ON je
vstup vzdy deaktivovany

Vstup pre zatvaraciu fotobunku PH1 NC; kedykolvek pocas zat-
varania spOsobi aktivacia fotobunky (otvorenie kontaktu) okamzité
zastavenie pohybu a zmenu smeru pohybu. Otvaranie sa obnovi
po zatvoreni kontaktu. Prevadzkové reZzimy je mozné nastavit’ po-

mocou parametra PHOTD | 5ETU

pri prepnuti PH1 DIP prepina¢a do polohy ON je
vstup vzdy deaktivovany

Vstup prikazu OTVARANIE NO; funkcia MAN PRESENT je nas-

tavitelna pomocou parametra HULT T0 RUN

Vstup prikazu ZATVARANIE NO; ak je vstup aktivny (zatvoreny),
prikazy SBS, OPEN a PAR su zablokované; funkcia MAN PRES-

ENT je nastavitelna pomocou parametra HUL D T0 RUN

Vstup prikazu KROK ZA KROKOM NO; pri kazdej aktivacii sa
postupne vykonaju prikazy OP (otvorenie) - ST (zastavenie) - CL
(zatvorenie). Prevadzkové reZimy je mozné nastavit pomocou par-
ametra 585 SETUP; funkcia MAN PRESENT je nastavitelna po-

mocou parametra HOL D TO RUN

Pozitivny spoloény pre vstupy PH2, PH1, OP, CL, PAR, SBS
Anténa - tienenie
Anténa - tienenie

Anténa - signal



6.5 - DEAKTIVACIA BEZPECNOSTNYCH ZARIADENI

EDGE

Riadiaca jednotka je nastavena (predvolené nastavenie) na instalaciu bez-
pecnostnej hrany pripojenej k vstupom EDGE/STOP; v pripade chybajuceho
alebo nespravneho pripojenia je prevadzka automatizacie zablokovana. V
systéme, kde sa bezpecnostna hrana nema instalovat, je mozné jej pouzitie
deaktivovat prepnutim EDGE DIP prepina¢a do polohy ON.

potvrdte deaktivaciu bezpenostnej hrany stlaenim a po-
drzanim tlacidiel ® a © az kym LED hrany neprestane blikat'.

PHOTO 2

Riadiaca jednotka je nastavena (predvolené nastavenie) na instalaciu
jednej alebo viacerych fotobuniek pripojenych k vstupu PH2; v pripade
chybajuceho alebo nespravneho pripojenia je prevadzka automatizacie
zablokovana. V systéme, kde sa PH2 nema instalovat, je mozné jeho
pouzitie deaktivovat’ prepnutim PH2 DIP prepinaca do polohy ON.

potvrdte deaktivaciu PH2 stlatenim a podrzanim tlacidiel
@® a © az kym LED PH2 neprestane blikat.

PHOTO1

Riadiaca jednotka je nastavena (predvolené nastavenie) na instalaciu jed-
nej alebo viacerych fotobuniek pripojenych k vstupu PH1; v pripade chyba-
juceho alebo nespravneho pripojenia je prevadzka automatizacie zablok-
ovana. V systéme, kde sa PH1 nema inStalovat, je mozné jeho pouzitie
deaktivovat prepnutim PH1 DIP prepinac¢a do polohy ON.

potvrdte deaktivaciu vstupu ph1 stlacenim tlacidiel ® a
© sucasne a ich podrzanim, kym sa nerozsvieti diéda ph1 prestane blikat.



6.6 - DISPLEJ POCAS BEZNEJ PREVADZKY

6.6.1 - STAVOVE SPRAVY NA DISPLEJI

Po zapnuti zariadenia displej zobrazuje stav systému. Nasledujuca tabulka

uvadza mozne stav
Pozrite si druhy st

doskou CT10224.

CT10324

ERROR LE-
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STARY
CT10224

Pgec pre porovnanie s predchadzajucou elektronickou

VYZNAM

UcCenie nebolo vykonané

Zabrana zatvorena alebo zapnutie po vypnuti
Zabrana sa otvara

Zéabrana sa zatvara

Zabrana zastavena pocas otvarania

Zabrana zastavena pocas zatvarania
Fotobunka 1 aktivovana

Fotobunka 2 aktivovana

Postup opatovného zarovnania

Zéabrana otvorend bez automatického zatvorenia

Zabrana dosiahla otvorenu polohu a automatické za-
tvorenie je aktivne; blikajuca pomic¢ka znamena, ze
odpocitavanie je aktivne. Pocas poslednych 10 sekund sa
zobrazuju zostavajuce sekundy do zatvorenia.

UcCenie bolo zastavené kvoli aktivacii bezpecnostného
zariadenia alebo spatnému chodu motora

Ucenie otvaracieho zdvihu
Ucenie zatvaracieho zdvihu
Bod spomalenia M1 pri otvarani (iba po€as u¢enia zdvihu)

Bod spomalenia M1 pri zatvarani (iba po¢as ucenia drahy)



6.6.2 - HLASENIE CHYB

Téato Cast uvadza niektoré poruchy, ktoré sa mézu vyskytnut.

0 ADA A .]l. A
D DIOD

2 rychle bliknutia + pauza + 1
bliknutie

4 rychle bliknutia + pauza,
3-krat

2 rychle bliknutia + pauza,
3-krat

5 rychlych bliknuti + pauza,
3-krat

3 rychle bliknutia + pauza,
3-krat

6 rychlych bliknuti + pauza,
3-krat

6.6.3 - PORUCHY

automatické
ucenie

prekazka M1

foto 1/ foto 2

bezpecnostna
lista

chyba fototestu

chyba FLASH/
IND-LED

Poc¢as programovacej fazy

Zistena prekazka motora 1

Fotobunka 1 aktivovana / Fotobunka 2
aktivovana

Bezpecnostna lista aktivovana

Zistena chyba fototestu

Pretazenie linky - blikajuce svetlo,
indikator otvorenej brany/elektrického
zamku, LED svetla

Tato Cast uvadza niektoré poruchy, ktoré sa mézu vyskytnut.

ALARM PRETAZENIA

NARAZOM Odber pridu motora sa vel'mi rychlo zvysil

1. Zavora narazila na prekaku (M1)

2. Nadmerné trenie pri pohybe tye

ALARM BEZPECNOS- Ovladacia jednotka prijala signal z bezpeén-

TNEJ LISTY ostnej listy

1. Bezpenostna lita je aktivna

2. Bezpenostna lita nie je spravne pripojena alebo je
chybna



6.6.3 - PORUCHY

ALARM ENKODERA  Enkéder nereaguje

1. Skontrolujte pripojenie enkddera
ENC ERROR

2. Skontrolujte, i enkdder funguje spravne

ALARM FOTOBUNKY/
BEZPECNOSTNEJ Neuspesny vysledok fototestu

1. Skontrolujte pripojenia fotobuniek

2. Skontrolujte, i fotobunky funguju spravne

ALARM KONCOVEHO Zlyhanie koncového spinaéa

SPINACA

1. Skontrolujte pripojenia koncového spinaa
(CT10324F)

2. Skontrolujte, i koncové spinae funguju spravne
(CT10324F)

LIMIT ERROR

Po odstraneni priiny alarmu, na odstranenie chybovejhlaky musite zada prikaz na
otvorenie alebo zatvorenie z koncového spinaa, alebo stlai tlaidlo ,MENU" (®).

Stlacte tlacidlo ,HORE® (@) na zobrazenie nasledujucich parametrov na displeji.



6.6.4 - STAVOVE HLASENIA NA DISPLEJI

Opakovane stlacajte tlacidlo @, aby ste zobrazili dalSie informacie, ako je
popisané v nasledujucej tabulke.

DISPLEJ VZNAM

Zobrazenie stavu (RE -~ Popis riadiacej jednotky ( RERDY, DPENING...
AIY, OPENING... atd)  atd)

Vykonané manévre - Celkovy pocet uplnych otvaracich + zatvaracich
NEY manévrov

Proud motora 1 [mA] - |

M1 1500 (napr. M | = 1S03MA)

Verzia firmvéru a sériové
gislo Napr. LT {3324 - Pl 0 -~ SNBISRISF

6.7 - AUTOMATICKE UCENIE DRAHY POHYBU

Ked je jednotka zapnuta prvykrat alebo ked sa zmeni model (€o vedie k
obnoveniu tovarenskych nastaveni), displej zobrazi hlasenie LERRN T0O 10
a je potrebné vykonat proces samoucenia prevadzkovych parametrov (Sirka
uhla pohybu, body spomalenia pocas

otvarania a zatvarania, ...).

6.7.1 - AUTOMATICKE UCENIE DRAHY POHYBU A HLAVNYCH
PARAMETROV

Vyhladavanie a nastavenie pre-
vadzkovych parametrov je mozné LEARN TO 10
vykonat’'len po dokonCeni inStalacie
(56.1) a predovSetkym po vyvazeni

tyée a prisluenstva (5.6). @@@
Hlavné prevadzkové parametre su s
zoskupené v ZAKLADNOM MENU. @ £

1. Opatrne odomknite ty€ (5.3) a skontrolujte, i po jej posunuti priblizne
na 45° zostane v tejto polohe stabilna. Ak to tak nie je, vyvazte ju podla
pokynov v €asti 5.10.



6.7.1 - AUTOMATICKE UCENIE DRAHY POHYBU A HLAVNYCH
PARAMETROV

2. Na spustenie procesu ucenia sucasne stlacte a podrzte priblizne dve
sekundy tlacidla @ (HORE) a ® (MENU);ty€ sa zacne pomaly pohybovat

nahor a displej zobrazi DFPEN | LERRN.
ak sa ty¢ pohybuje nadol, zastavte pohyb stlacenim tlacidla

© (DOWN-RADIO). Stlacenim tlacidla &) (SBS) proces u€enia pokracuje,
ale smer pohybu sa obrati.

3. Ked je dosiahnuty maximalny bod otvorenia, rameno sa zastavi priblizne
na jednu sekundu a potom pokracuje v pohybe nadol, kym nedosiahne bod
zatvorenia. Displej zobrazi LLOSE | LERRN.

CSEa proces automatického ucenia drahy pohybu musi byt upine

dokoné&eny; mbéze byt preruSeny len zasahom do bezpecnostnych zaria-
deni (EDGE/STOP, PH2, PH1) alebo odpojenim napajania riadiacej jednot-
ky.

4. VVykonajte niekolko uplnych otvaracich a zatvaracich manévrov tyce a
overte spravnu funkciu.

6.7.1 - AUTOMATICKE UCENIE DRAHY POHYBU A HLAVNYCH
PARAMETROV

Predvolena dizka drahy pri nizkej
rychlosti je 20 % z celkovej dizky drahy
pohybu.

Je mozné zmenit predvolenu hodnotu

Sirky drahy pohybu vykonavanej pri
m’zkej rychlosti, a to po€as otvarania @ @@

aj zatvarania, pomocou paramet-
I\II_T \"l et

ra LENGTH SLOW v ZAKLADNOM
MENU vyberom P (prispbsobené). @

1. Na spustenie procesu uCenia stlacte tlacidla (HORE)® a ® (MENU)
suCasne a podrzte ich priblizne dve sekundy; ty¢ sa zacne pomaly pohy-
|

bovat nahor, displej zobrazi UPEN | LERRN.

POZOR!
ak sa ty€ pohybuje nadol, zastavte pohyb stlacenim tlacidla ©
(DOWN-RADIO). Stlacenim tlacidla @&)(SBS) sa proces ucenia obnovi, ale
smer pohybu sa obrati.
2. Ked je dosiahnuty maximalny bod otvorenia, ty¢ sa zastavi prlbllin

ledanJ sekundu a potom pokracuje v pohybe nadol displej zobrazi L
I\l

a2
RN



6.7.1 - AUTOMATICKE UCENIE DRAHY POHYBU A HLAVNYCH
PARAMETROV

3. Ked dosiahnete bod, kde je Potrebné zacCat fazu spomalenia, stlacte ®
tlagidlo SBS); displej zobrazi LiUh | SLUW. Pohyb pokraduje, kym nie je

dosiahnuty bod zatvorenia.

4. Po priblizne jednej sekunde sa ty¢ zacne pomaly pohybovat’ nahor. Ked
dosiahnete bod, kde je potrebné zalat fazu spomalenia, stlacte tlacidlo &)
(SBS); displej zobrazi DFPEN | SL1W. Pohyb pokraguje, kym nie je dosiah-
nuty bod otvorenia

5. Po priblizne jednej sekunde sa ty€ opat zatvori.
6. Vykonajte niekolko uplnych otvaracich a zatvaracich manévrov tyCe a
overte spravnu funkciu.

proces automatického u€enia drahy musi byt Uplne dokonceny;
mdbze byt preruseny len zasahom do bezpecnostnych zariadeni (EDGE/
STOP, PH2, PH1) alebo odpojenim napajania riadiacej jednotky.

6.8 - SPRAVA DIALKOVEHO OVLADANIA

Na naucenie vysielata pouzite menu RADIO alebo, v pripade uz ulozeného
vysielaCa, postup dialkového ucenia (6.8.2).

6.8.1 - UKLADANIE TLACIDIEL DIALKOVEHO OVLADACA DO PAMATE

Opustite akékolvek menu, stladte a podrzte tladidlo ©
(DOWN-RADIO), kym sa na displeji striedavo nezobrazi

RALID MENU.

POZNAMKA: na ulah&enie operacii ukladania do

pamate a minimalizaciu moznych ruseni sa odporuca Q > MENL
odpojit anténny kabel prijimac¢a od riadiacej jednotky; RATIN
preto tento postup funguje len v blizkosti riadiacej

jednotky.

po dokonCeni znovu pripojte anténny
kabel prijimaca riadiacej jednotky.



6.8.1 - UKLADANIE TLACIDIEL DIALKOVEHO OVLADACA DO PAMATE

1. Stla¢te a uvolnite tlaCidlo © (DOWN-RADIO)
tofkokrat, kofko zodpoveda Ccislu poZadovanej
funkcie vybranej:
Stlaste 1-krat pre LERRN 585 (krok za krokom);
stlacte 2-krat pre LERRN DPEN (otvorenie), st-
ladte 3-krat pre LERRN OPENT (otvorenie bista-
bilu)
POZNAMKA: prikaz OPEN BISTABLE vyko-
nany, ked je tyC v zatvorenej polohe, aktivuje
otvaraci manéver. TyC zostane v otvorenej polo-
he az do dalSieho prikazu OPEN BISTABLE.

akakolvek automaticka funkcia
opatovného zatvorenia z Casovaca alebo PH1

bude ignorovana.

2. LED diéda KEY vysle sériu kratkych zableskov
zodpovedajucich vybranej funkcii, oddelenych
pauzou priblizne jednej sekundy.

3. Do siedmich sekund stlacte tlaCidlo na dialk-
ovom ovladaci, ktorému chcete priradit’ vybranu
funkciu; stladte a podrzte tlacidlo dialkového ov-
ladania niekolko sekund

4. Dlhy zablesk (priblizne tri sekundy) LED diédy
KEY potvrdzuje spravne ulozenie do pamate.

Ak LED dioda KEY vysle sériu

kratkych zableskov, tlacidlo dialkového ovlada-
nia, ktoré sa pokusate uloZit, je uz v pamati.

POZNAMKA: po uloZeni tla¢idla dialkového
ovladania je mozné do siedmich sekund pri-
radit’ tu istu funkciu dalSiemu tlacidlu na tom
istom ovladaci alebo akémukolvek tlacidlu na
inom ovladaci opakovanim operacii od bodu 3.

5. Riadiaca jednotka opusti menu RRII0 MENU

po siedmich sekundach necinnosti alebo krat-
kym stlaéenim ® (MENU)

Qor1s Q1™
é
':Q:' 3s

&



6.8.2 - UKLADANIE NOVEHO TLACIDLA DIALKOVEHO OVLADACA
POMOCOU UZ ULOZENEHO OVLADACA

Je mozné pridat tlacidlo nového dialkového ovlddaca do riadiacej jednotky,
v ktorej je uz aspon jeden dialkovy ovladac ulozeny v pamati

1. V blizkosti riadiacej jednotky stlacte a podrzte aspon pat _
sekund novy dialkovy ovladac, ktory chcete pridat do riad- g":
iacej jednotky

2.V blizkosti riadiacej jednotky stlacte a podrzte aspon tri
sekundy uz ulozeny dialkovy ovladac, ku ktorému je pri-
radend funkcia, ktoru chcete duplikovat na novy dialkovy
ovladac. 5

POZNAMKA: ak bol krok 1. spravne vykonany, automa-
tizacia nevykona ziadny pohyb a mézete
pokraCovat v ukladani do pamate.

3. V blizkosti riadiacej jednotky stlacte a podrzte aspon
tri sekundy to isté tlaCidlo nového dialkového ovladaca V)
pouzitého v kroku 1.

4. V blizkosti riadiacej jednotky stlacte a podrzte aspon
tri sekundy to isté tlaCidlo starého dialkového ovladaca
pouiitéhp v kroku 2. ¥ 35
POZNAMKA: postup bol spravne vykonany, ak automa-
tizacia vykona prave ulozeny prikaz.

Ak postup nie je dokonceny, prijimac riadiacej jednotky sa po niekolkych
sekundach vrati do normalnej prevadzky.a



6.8.3 - VYMAZANIE ULOZENEHO TLACIDLA DIALKOVEHO
OVLADACA

Opustite akékolvek menu, stlacte a podrzte © (DOWN-RA- ®
DIO) tlagidlo kym sa na displeji nezobrazi striedavo, R~ b > MENU

TTM MO RRTT
D10 MENU. s

1. Stlaéte a podrzte © DOWN-RADIO) tlacidlo, kym sa
nerozsvieti LED diéda KEY:; uvolnite tladidlo.

&

(3s)

2. Do siedmich sekund stla¢te a podrzte tlacidlo dialkového .
ovladaca, ktory chcete vymazat z prijimaca pamate, kym ﬁ:, -O- Q -:Q:
LED diéda KEY nezacéne blikat’; uvolnite tlacidlo.

3. Potvrdte vymazanie dialkového ovladaca stlaenim @
(DOWN-RADIO) tlagidla

&°

4. DIhé blikanie LED diédy KEY znamena, ze dialkovy ov-
ladac¢ bol vymazany.

5. Riadiaca jednotka opusti RRI10 MENU po siedmich se-

kundach necinnosti alebo kratkym stlacenim @ (MENU)

&



6.8.4 - VYMAZANIE CELEJ PAMATE PRIJIMACA

Opustite akékolvek menu, stlacte a podrzte © ®
(DOWN-RADIO) tlacidlo, kym sa na displeji striedavo ne- ‘hw’ !
zobrazi FRII0 MENU. -

1. Stladte a podrzte © (DOWN-RADIO) tlacidlo, kym sa ® o
nerozsvieti LED dioda KEY (priblizne tri sekundy); stlacte Vb SN ®
a podrzte © (DOWN-RADIO) tla¢idlo, kym LED dioda KEY , O ‘b
nezhasne; uvolnite tlacidlo. *

2. Po uvolneni tla€idla za¢ne LED didéda KEY pomaly blikat’; O 0P N
pocitajte bliknutia. N AN

3. Pri tretom bliknuti kratko stlaéte © (DOWN-RADIO)
tlacidlo.

&

4. DIhe blikanie LED diédy KEY znamena, ze vSetky dialk- O o)
oveé ovladace boli vymazané. NV 43s

5. Riadiaca jednotka opusti menu RRII0 MENU po siedmich sekundach
necinnosti alebo kratkym stlacenim ® (MENU)



6.9 - OBNOVENIE VYROBNYCH NASTAVENI

Ak chcete obnovit vSetky parametre na ich predvolené hodnoty alebo zmenit
typ zariadenia, na ktorom je centrala nainStalovana, postupujte nasledovne:

1. Stladte a podrzte ® (MENU) tlacidlo; na displeji sa ® _ .
zobrazi BASE a RIV. Uvolnite tlagidlo, ked je RIY . g > 35 > AL

2. Prechadzajte polozkami menu pomocou @ (UP) a © (DOWN-RADIO)

tlacidiel az kym nenajdete MOTOR SETUP

3. Stlacte a podrzte ® (MENU) tlac¢idlo, uvolnite ho,
ked displej zaCne blikat; zobrazené Cislo oznacluje typ
pouzitého motora.

&
v
-
QO
«Q-

4. Pomocou @ (UP) a © (DOWN-RADIO) tlacidiel vy-

berte typ motora; stlaéte a podrzte ® (MENU) tlacid- 0)
lo. Na displeji sa zobrazi odpocCitavanie od 50 do 0; ‘b
uvolnite tlacidlo, ked sa zobrazi slovo TUNE.

5. Riadiaca jednotka opusti MENU po siedmich sekundach neginnosti alebo

kratkym stlacenim @ (MENU)



6.10 - PRISPOSOBENIE SYSTEMU - ZAKLADNE MENU A ROZSIRENE
MENU

Konfiguracné menu pre prevadzkove funkcie zariadenia su rozdelené na
BASE a HIY (ROZSIRENE). Nasledujtice tabulky zobrazuji popis kazdého
parametra s ich minimalnou, maximalnou a predvolenou hodnotou

1. Stlacte a podrzte ® (MENU) tlacidlo; na displeji sa
zobrazi BRASE a R Uvolnite tlacidlo, ked sa zobrazi Q > BASE » AL
BHSE;

2. Prechadzajte polozkami menu pomocou @ (UP) a © (DOWN-RADIO)
tlaCidla kym nenajdete poZzadovany parameter najdeny.

3. Stlacte a podrzte ® (MENU) tladidlo, kym displej Q
nezacne blikat; potom uvolnite ® (MENU) tlagidlo > N

4. Na zmenu hodnoty stlacte @ (UP) a © DOWN-RA-
DIO) tlagidla; na potvrdenie novej hodnoty stlacte a po- Q e
drzte ® (MENU) tlacidlo, kym displej neprestane blikat’

ML

5. Riadiaca jednotka opusti iic.ivis po siedmich sekundach necinnosti alebo
kratkym stlacenim ® (MENU)

POZNAMKA: na zobrazenie hodnoty akéhokolvek parametra sta&i vstupit
do prisludného menu (BASE alebo HIl') podra krokov 1 a 2 vy$Sie uve-
deného postupu. Ked je pozadovany parameter najdeny, displej striedavo
zobrazuje nazov parametra a jeho hodnotu. Na opustenie menu kratko

stlaéte ® (MENU) tlac¢idlo.



6.10.1 - CT10324 - ZAKLADNE MENU (BASIC)

STAR
Szt CT10224
1 '_th"_'TrD ErL Cas automatického zatvorenia (0 = 0 0 900 s
TLO%E vypnuté)
2 f!"lglﬂ EEr Cas opatovného z_atvoreni? po pre- 0 0 30 s
CLORE chode na PH1 (0 = vypnuté)
r Citlivost na prekazky
3 F?TETF}; T SEl 0 = Maximalna narazova sila 3 0 10
TIME 10 = Minimalna narazova sila
0PEN Rychlost otvarania tyce
4 - . SFo 1 = miniméalna rychlost 3 1 5
SPEED 5 = maximalna rychlost
Rychlost  tyce potas  fazy
SL-0OF spomalenia otvarania
5 Z5-c 550 e 2 1 5
SPEED 1 = minimélina rychlost
5 = maximalna rychlost
CL05E Rychlost' zatvarania tyce
6 Tooon CFEC 1= minimalna rychlost 3 1 5
SPEED 5 = maximalna rychlost
Rychlost  tyce pocas fazy
7 SL-CL cor spomalenia zatvarania 9 1 5
TPEETD - 1 = minimalna rychlost
5 = maximalna rychlost
Definuje prevadzkovy rezim
prikazu SBS KROK-PO-KROKU
0 = normalny OTVORIT-STOP-
ZATVORIT-STOP-OTVORIT-
STOP...
1 = striedavy OTVORIT-STOP-
ZATVORIT-OTVORIT-STOP-
ZATVORIT...
2 = striedavy OTVORIT-
ZATVORIT-OTVORIT-ZATVORIT...
8 S5 [ 3 = rezim bytového domu 1; z 4 0 4
SETUR otvorenej polohy,

zatvaraci manéver zacne, ked
vyprsi ¢asovac¢ opatovného
zatvorenia
POZNAMKA: zatvaraci
manéver sa neuskuto¢ni, ak
UTOCLOSE =0
4 = bytovy dom 2; prikaz SBS
vykona
zatvaraci manéver iba vtedy, ak
je ty¢ v otvorenej polohe.



6.10.1 - CT10324 - ZAKLADNE MENU (BASIC)

CT10324  SIAR

CT10224

PAR konfiguracia €iastoéného

vstupu

0 = nie je k dispozicii
1=STOP NO
2=STOP NC

3 = EDGE NC iba otvaranie

4 = 8k2 EDGE iba otvaranie

5 = EDGE 4k1 (dve
bezpec€nostné hrany paralelne)
iba otvaranie

A POZOR!
9 \{TOP Two 5kC _aKSTD 0 0 5

TWO = 3/4/5, potom nastavte
SETURP ETGE =0 (v menu BRIV

A POZOR!

ak
STOP TWO = 3/4/5 sa pouziva

ako bezpec€nostna hrana na
otvaranie, jej zasah sposobi
kratky reverzny manéver.

POZNAMKA: deaktivacia ST2
pomocou prepinaca nie je mozna

Vzdialenost spomalenia

e 1 az 100 = percento spomalenia
10 "VE,' unullﬁ =1 motora pocas 20 1 100 %
Juun otvarania a zatvarania
P= prisp6sobené spomalenia
| Or Postup po vypadku pradu
11 B:;ﬁ';H bk 0 = Ziadna akcia, zostava stat 0 0 1
vl 1 = Zatvorenie
Uspora energie: umozfiuje vyp-
nutie fotobunky, ked je zavora
zatvorena (len pocas tejto fun-
12 STANT BY SRy kcie nie je mozné vykonat PHO- 0 0 1

TOTEST)
0= deaktivované
1= aktivované



6.10.2 CT10324F — ZAKLADNE MENU (BASIC)

CT10324F ~SIAR

CT10224F
AUTO -
cLose Rk
PHOTO
coosE BT
REACT ,
Eﬁﬁt SE/

s LLOSE  cpp

565

POPIS

Cas automatického zatvorenia
(0 = vypnuté)

Cas opéatovného zatvorenia
po prejazde cez PH1 (0 =
vypnuté)

Citlivost na prekazky
0 = Maximalna narazova sila
10 = Minimalna narazova sila

Rychlost otvarania tyCe
1 = minimalna rychlost
5 = maximalna rychlost

Rychlost zatvarania tyCe
1 = minimalna rychlost
5 = maximalna rychlost

Definuje prevadzkovy rezim
Ovladanie SBS krok za
krokom

0 = norméalny OPEN-STOP-
CLOSE-STOP-OPEN-STOP...
1 = striedavy OPEN-STOP-
CLOSE-OPEN-STOP-
CLOSE...

2 = striedavy OPEN-CLOSE-
OPEN-CLOSE...

3 = rezim bytového domu
1; z otvorenej polohy, ¢as

zatvaracieho manévru
zaCina, ked automaticky
Casovac opatovného

zatvorenia vyprsi

POZNAMKA: zatvaraci
manéver sa neuskutocni,
ak ALUTOCLOSE =0

4 = bytovy dom 2; prikaz SBS
vykona zatvaraci manéver
iba vtedy, ak je ty€ v otvorenej
polohe.

PREDVO-
LENE

MIN

MAX

900

30

10

JED-
OTKA



6.10.2 CT10324F —- ZAKLADNE MENU (BASIC)

CT10324F

I
TLIM
[N
8 LENGH
SLOW
9 LENGH
SLOW 2
BLACH
0 o

STAR
CT10224F

5tc

,.-
A

,.-
W

bk

5bY4

PAR konfiguracia Ciastocného

vstupu

0 = nie je k dispozicii
1=8TOP NO
2=STOP NC

3 = EDGE NC iba otvaranie

4 = 8k2 EDGE iba otvaranie

5 =4k1 EDGE (dve
bezpecnostné hrany paralelne)
iba otvaranie

A POZOR!
ak ST2 =
3/4/5, potom nastavte
SETUP EIGE =0 (v menu
Al
A POZOR! .
ak je

ST2 = 3/4/5 pouzity ako
bezpecnostna hrana pre
otvaranie, jeho zasah spoésobi
kratky reverzny manéver.

POZNAMKA: ST2 nie je mozné
deaktivovat pomocou prepinaca

Vzdialenost spomalenia

40 az 100 = Percento spomalenia
motora pocas otvarania

P= prisp6sobené spomalenia

Vzdialenost spomalenia
40 az 100 = Percento spomalenia
motora pocas zatvarania

Postup po vypadku pradu
0 = Ziadna akcia, zostava stat
1 = Zatvorenie

Ak je aktivne, v zatvorenej polohe
vypne napajanie PHPOW

55

58

40

40

100

100

%

%



6.10.3 - CT10324 ROZSIRENE MENU (ADV)

ROZSIRENE MENU umozriuje dal$ie prispdsobenie systému Upravou para-
metrov, ktoré nie su dostupné v zakladnom menu.

Pre pristup do ROZSIRENEHO menu stlaéte tlaéidlo MENU a podrzte ho
5 sekund.

Na Gpravu parametrov ROZSIRENEHO MENU postupujte ako pri ZAKLAD-
NOM MENU.

Pozn.: Niektoré predvolené funkcie/zobrazenia sa mézu lisit v zavislosti od
zvoleného typu motora.

STAR PRED- MIN MAX JED-

CT10324

CT10224 VOLENE NOTKA

Definuje spravanie automatizacie,
zacinajuc zo zatvorenej polohy
SP !Ll 0 = ak je PH1 aktivny, Ziadny prikaz
=" '+ na otvorenie sa nevykona
1 = ak je PH1 aktivny, vykona sa
prikaz na otvorenie prikaz

Kontrola aktivneho stavu PH2
0 = aktivne pocCas otvarania aj zat-
PR .2. varaniamanévrov 0 0o 1
1 = aktivne iba pocas otvaracieho
manévru

N
L1
mMc3

]
CZC3
ory

Test funkénosti fotobunky

0 = Ziadny test

1 = kontroluje funkénost’ pripojenych
PHOTO fotobuniek k svorke PH1

EF.h. 2 = kontroluje funkénost pripojenych 0 3

fotobuniek k svorke PH2
3 = kontroluje funkénost pripojenych
fotobuniek k svorkam PH1 a PH2

Definuje typ bezpecnostného

zariadenia pripojeného k svorkam

EDGE/STOP

T _  0=STOP NC kontakt
4 : L{;',E'E Ed.i1. 1=8Kk2bezpetnostna hrana 1 0o 3
BhE 2 = citliva hrana NC

3 = 4k1 bezpecnostna hrana
(dve bezpecnostné hrany
paralelne)



6.10.3 - CT10324 ROZSIRENE MENU (ADV)

CT10324

[e)]
M-
g

CauA
M-

STAR
CT10224

POPIS

Definuje situacie, v ktorych by

sa mal vyhodnocovat zasah

bezpecnostnej hrany pripojenej k

vstupom EDGE/STOP.

0 = stav vstupu EDGE/STOP sa

vyhodnocuje iba pocas
zatvaracieho manévru

1 = stav vstupu EDGE/STOP sa

vyhodnocuje pocas zatvaracich aj

otvaracich manévrov

1
A POZOR! Zasah vstupu
D OP pocas otvaracieho

manévru sposobi kratke spatné
pohybovanie; pocas zatvaracieho
manévru naopak spésobi uplny
otvaraci manéver.

Test hrany
0 = vypnuté
1 = zapnuté

Definuje spravanie vystupu FLASH

0 = vystup je vzdy aktivny pocas

otvarania, zatvarania a manévrov

1 = vystup blika pocas otvarania a

zatvarania manévrov

2 = vystup je vzdy aktivny pri

otvorenej zavore

3 = elektricky zamok (12V); pred

vykonanim otvarania manévru je

vystup aktivovany na ¢as nastaveny

vnparametri ELECT  TIME (menu
1)

4 = magneticky zamok (24V); vystup

je aktivny, ked je zavora zatvorena,

ELECT TIME ureuje

Cas demagnetizacie pred zacatim

otvarania manévru.

A POZOR! vyzaduje

externé relé s vinutim 24VDC
5 = vystup aktivny pre signalizaciu
poruchy: motor prekroCenie drahy,
chyba enkodéra, chyba koncového
spinaca, boli zistené tri narazy, ktoré
zabranili  dosiahnutiu  koncového
spinaca, prekro¢eny pocet manévrov
uréeny parametrom CWYLLE SERV T
POZNAMKA: na deaktivaciu
aktivneho signalu je potrebné
zariadenie vypnut

PRED-.
VOLENE

0

MIN MAX
0 1
0 1
0 5

JED-
NOTKA



6.10.3 - CT10324 ROZSIRENE MENU (ADV)

cT10324 STAR

CT10224

Definuje rezimy predblikania
vystupov FLASH, IND/ELEC a LED,
ak FLASH SETUP = 0/1

0 = predblikanie pred kazdym
otvaranim a zatvaranim manévrom

1 = predblikanie pred kazdym
8 PRE zatvaracim manévrom 0 0 2
SETUR 2 = predblikanie pred kazdym

otvaracim manévrom

1
APOZORI vystup  IND/
zelene svetlo) predblika iba

pri otvarani; vystup LED (Cervené
svetlo) predblika iba pri zatvarani

Urcuje trvanie predbliknutia

[
A POZOR! ak je nastavené 0 0 20 s
na 0, predbliknutie sa nevykonava

CLEAR Predcasna otvorena poloha
LL (] (vzhfadom na mechanicky doraz);
10 ANCE L. E « hodnota je vyjadrena ako percento z 0 0 30 %

celkovej drahy pohybu

Aktivuje funkciu ,pritomnost osoby”
na vstupoch SBS, OPEN a CLOSE

[
AgeEEE ked je tato 0O 0 90 s
unkcia aktivovana, ovladanie

dialkovymi ovladacmi je
zablokované

m mn
no ML dER.

Uréuje spravanie vystupov IND/
ELEC a LED (svetla zavory)
5 =MODE 1
» zavora zatvorena, LED vystup
aktivny (Cervené LED)
« zavora otvorena, vystupy IND/
ELEC (zelené LED) a LED
(Cervené LED) nie su aktivne
» poCas otvarania, vystup IND/
ELEC blika (zelené LED)
* poCas zatvarania, LED vystup
TMTITE (Cervené LED) blika
12 ,lT“,‘—Jﬁ'; ! m.d. - zavora zastavena v medzipolohe, 6 5 6
Liori LED vystup blika (¢ervené LED)
6 = MODE 2
» zavora zatvorena, LED vystup
aktivny (Cervené LED)
+ zavora otvorena, vystupy IND/
ELEC aktivne (zelené LED)
* poCas otvarania, vystup IND/
ELEC blika (zelené LED)
* poCas zatvarania, LED vystup
(Cervené LED) blika
* zavora zastavena v medzipolohe,
LED vystup blika (¢ervené LED)



6.10.3 - CT10324 ROZSIRENE MENU (ADV)

JED-

STAR PRED-
POPIS = MIN MAX NOTKA

CT10324 110224 VOLENE

Uréuje  poCet manévrov  pred
signalizaciou poziadavky na udrzbu

CYCLE ak je 0, funkcia je deaktivovana) x 1000
13 LrLL CE.~. | 10 0 200 S
SERVE ApZE signalizacia je cicl

cez vystup FLASH; ak je zatvoreny,
blika nepretrzite.

Povolit signalizaciu poziadavky na

A [Nl ’ v
NETUP udrzbu
" SERV I SE.F. 0 = deaktivované 0 0 1
1 = aktivne
15 LET TvPE Nastavte na 0, ak sa pouZiva stary ] 0 ]

modul CTLIGHT2

Ak FLHSH SETUP = 3; gas aktivacie
(v sekundach)
ELECT elektrického zamku pripojeného k
LELT ) vystupu IND/ELEC
16 ELE. AC FLASH  SETUP = 4; cas & 1 10
demagnetizacie (v sekundach)
magnetického zamku pripojeného k
vystupu IND/ELEC

Ak je aktivne, maximalne zrychlenie

BOOST pri $tarte
7 5etip 9EP. 0= Geaktivovans 0 |01
1 = aktivne
ENCOT Zobrazuje typ pouZitého enkodéra
18 rt";:—:ﬁ Er.C. 0=virtudlny enkodér 1 1 1
Jn Ty 1 = fyzicky enkodér
Definuje typ automatizacie, na ktoru
je riadiaca jednotka nainstalovana, a
obnovi predvolené hodnoty.
0 = posuvna brana TUS4324 (pozri
prislusny manual)
1 = posuvna brana SUN5324 (pozri
MOTOR prislusny manu’él) ]
19 SETﬁP dF.F. 2 = posuvna brana SUN7324/ 2 2 5

TUS7324 (pozri prisluSny manual)

3 = posuvna brana SUN11324M/
TUS11324 (pozri prislusny manual)

4 = 4m/6m z&vora

5 =8m zavora

6 = sekcionalne dvere (pozri prislusny
manual)



6.10.4 - CT10324F ROZSIRENE MENU (ADV)

CT10324F S b5BF
FOTO0 |
toste 9PA
FHTHE
2 sgrgp Phe
3 PHOTO TEST EFP.R
4 TYPE EDGE  Ed.n.
5 SETUP EIGE  (E.d.

POPIS

Definuje spravanie automatizacie,
zacinajuc zo zatvorenej polohy

0 = ak je PH1 aktivny, ziadny
prikaz na otvorenie sa nevykona

1 = ak je PH1 aktivny, prikaz na
otvorenie sa aj tak vykona prikaz

Kontrola aktivneho stavu PH2

0 = aktivny pocas otvarania aj zat-
varania manévrov

1 = aktivne iba pofas otvaracieho
manévru

Test funkénosti fotobunky

0 = Ziadny test

1 =kontroluje funkénost fotobuniek
pripojenych na svorku PH1

2 =kontroluje funkénost fotobuniek
pripojenych na svorku PH2

3 =kontroluje funkénost fotobuniek
pripojenych na svorky PH1 a
PH2

Definuje typ bezpecnostného
zariadenia pripojeného k svorkam
EDGE/STOP

0 = STOP NC kontakt

1 = 8k2 bezpecnostna hrana

2 = citliva hrana NC

3 = 4k1 bezpecnostna hrana (dve
bezpecnostné hrany paralelne)

Definuje situacie, v ktorych by
sa mal vyhodnocovat zasah
bezpecnostnej hrany pripojenej k
vstupom EDGE/STOP.

0 = stav vstupu EDGE/STOP
sa vyhodnocuje iba pocas
zatvaracieho manévru

1 = stav vstupu EDGE/STOP sa
vyhodnocuje pocas zatvaracich aj
otvaracich manévrov

1
A POZOR! zasah vstupu

EDGE/STOP pocas otvaracieho
manévru spOsobi kratke
reverzovanie; po¢as zatvaracieho
manévru naopak spdsobi Uplny
otvaraci manéver.

PRED-,
VOLENE

MIN MAX \

0 1
0 1
0 3
0 3
0 1

JED-
OTKA



6.10.4 - CT10324F ROZSIRENE MENU (ADV)

CT10324F

\,
L1

-4

CZuLa

0z

STAR
CT10224F

TEST EIGE  EE M.

FP.-.

POPIS
Test hrany
0 = vypnuté
1 = zapnuté

Definuje  spravanie  vystupu
FLASH

0 = vystup je vzdy aktivny poCas
otvarania a zatvarania manévrov
1 = vystup blika po€as otvarania a
zatvarania manévrov

2 = vystup je vzdy aktivny pri
otvorenej zavore

3 = elektricky zamok (12V); pred
vykonanim otvaracieho manévru
je vystup aktivovany na cas
nastaveny v parametri ELECT
TIME (menu AV

4 = magneticky zamok (24V);
vystup je aktivny, ked zavora
je zatvorena, ELECT TIM

uruje Cas demagnetizacie pred
zacatim otvaracieho manévru.

|
ARSEE vyzaduje externé
relés vinutim 24VDC

5 = vystup aktivny pre signalizaciu
poruchy:  motor  prekroCenie
drahy, chyba enkodéra, chyba
koncového spinaca, boli zistené
tri narazy, ktoré zabranili
dosiahnutiu koncového spinaca,
prekroCeny pocet manévrov

uréeny  parametrom  CYLL
SERVT.

POZNAMKA: na deaktivaciu
aktivneho signalu je potrebné
zariadenie vypnut

PRED-, JED-
VOLENE MIN MAX NGTKA



6.10.4 - CT10324F ROZSIRENE MENU (ADV)

STAR PRED-, JED-
CT10324F  cT110224F VOLENE MIN MAX' NGTKA

Definuje  rezimy  predblikania

vystupov FLASH, IND/ELEC a

LED, ak FLASH SETUP = 0/1

0 = predblikavanie pred kazdym

otvaracim manévrom

1 = predblikanie pred kazdym

zatvaracim manévrom

2 = predblikanie pred kazdym 0 0 2
otvaracim manévrom

8 PRE

L
Inal
—
cZ
0

A POZOR!

vystup  IND/
ELEC (zelené svetlo) predblika iba
pri otvarani; vystup LED (Cervené
svetlo) predblika iba pri zatvarani

Urcuje trvanie predbliknutia

9 PRE TIME  EP.-. NI . . 0 0 20 s
ak je nastavené na

0, predblikavanie sa nevykonava

Aktivuje funkciu ,pritomnost
osoby“ na vstupoch SBS, OPEN
a CLOSE

10 HOLD TORUN dE.A. : 0 U
A POZOR!  ESITRRUN
funkcia aktivovana, ovladanie
dialkovymi ovladacmi je
zablokované



6.10.4 - CT10324F ROZSIRENE MENU (ADV)

STAR PRED-, JED-
CT10324F  cT10224F VOLENE MIN MAX NGTK

Uréuje spravanie vystupov IND/
ELEC a LED (svetla zavory)
5=MODE 1
» zavora zatvorena, LED vystup
aktivny (Cervené LED)
e zavora otvorena, IND/ELEC
(zelené LED) a
LED (Cervené LED) vystupy nie
su aktivne
» pocCas otvarania, vystup IND/
ELEC blika (zelené LED)
* poCas zatvarania, LED vystup
T blika (Cervené LED)
“,i’ﬁ'f ! m.d. . zavora zastavena v 6 5 6
prn medzipolohe, LED blika (Cervené
LED)
6 = MODE 2
» zavora zatvorena, LED vystup
aktivny (Cervené LED)
« zavora otvorend, vystupy IND/
ELEC aktivne (zelené LED)
» poCas otvarania, vystup IND/
ELEC blika (zelené LED)
» poCas zatvarania, LED vystup
blika (€ervené LED diody)
e zavora v medzipolohe, LED
blika (Cervené LED)

Urcuje pocet manévrov pred
signalizaciou poziadavky na
udrzbu (ak je 0, funkcia je

rur deaktivovana).
12 CAE oE - 10 o =200 X100

A POZOR! . P
signalizacia je cez
vystup FLASH; ak je zatvoreny,
blika nepretrzite.

cicli

Povolit signalizaciu poziadavky na
TOTH Odrz
SETURP adrzbu
13 SERVT SE.F. 0 = deaktivované 0 0 1
1 = aktivne

Nastavte na 0, ak sa pouziva
| m T )
14 LED TWRE stary modul CTLIGHT2



6.10.4 - CT10324F ROZSIRENE MENU (ADV)

STAR PRED-, JED-
CT10324F  c790224F VOLENE MIN MAX NGOTKA

Ak FLASH SETUR = 3;
CGas aktivacie (v sekundach)
elektrického zamku pripojeného k
vystupu IND/ELEC
15 ELECT TIME EL.E. Ak FLASH  SETUP = 4; cas 4 110 s
demagnetizacie
(v sekundach) magnetického
zamku pripojeného k vystupu
IND/ELEC

Ak je aktivne, maximalne
zrychlenie pri Starte

SE.P. 0 = deaktivované
1 = aktivne

MMy
G

ENCOT Zobrazuje typ pouZitého enkodéra
17 VE“%'U'P Er.C.  0=virtualiny enkodér 1 1 1
o 1 = fyzicky enkodér

Definuje typ automatizacie,
na ktord je riadiaca jednotka
dE .F. naindtalovana, a obnovi 1 1 1
predvolené hodnoty.
1 =3m zavora FAST

/M3

18

c-ca
0=

(g}



STOVANIE A D A OMA Xe 0 DO PR
ADZA

Systém musi byt testovany kvalifikovanym technikom, ktory musi vykonat
skudky pozadované platnou normou podla existujucich rizik, pri€¢om musi za-
bezpecit dodrziavanie ustanoveni normy, najma normy EN 12453, ktora Spec-
ifikuje metddy testovania pre motorické dvere.

7.1 - TESTOVANIE

VSetky komponenty systému musia byt testované podla postupov popisanych
v ich prislusnych uzivatelskych priruckach;

uistite sa, ze boli dodrzané odporucania v kapitole 1 - Bezpe¢nostné upozor-
nenia;

Skontrolujte, ¢i sa zavora mbze volne pohybovat po uvolneni automati-
zacného systému a Ci zostava v pokoji a vyvazena, ak je ponechana v uhle
45°,

Skontrolujte spravnu funkciu vSetkych pripojenych zariadeni (fotobunky, citlivé
hrany, nudzové tlacidla, iné) vykonanim testov otvarania, zatvarania a zasta-
venia zavory pomocou pripojenych ovladacich zariadeni (vysielace, tlacidla,
prepinace).

Vykonajte merania narazu podla poziadaviek normy EN 12453, upravte
rychlost riadiacej jednotky, silu motora a funkcie spomalenia, ak merania ne-
poskytuju pozadované vysledky, az kym nedosiahnete spravne nastavenie.

7.2 - UVEDENIE DO PREVADZKY

Ked v&etky (a nielen niektoré) zariadenia systému prejdu testovacim postu-
pom, systém mdze byt uvedeny do prevadzky;

Technicka dokumentacia systému musi byt vypracovana a uchovavana po
dobu 10 rokov. Musi obsahovat elektricki schému zapojenia, vykres alebo
fotografiu systému, analyzu rizik a prijaté rieSenia na ich odstranenie, vyhlas-
enie o zhode vyrobcu pre vSetky pripojené zariadenia, uzivatelsku prirucku
pre kazdé zariadenie a plan udrzby systému;

Na telo zdvihaCa zavory pripevnite Stitok s Udajmi o automatizacii, menom
osoby zodpovednej za uvedenie do prevadzky, sériovym cCislom a rokom
vyroby a oznacenim CE



Pripojte aj tabulku s postupom na ru¢né uvolnenie systému;

Vypracujte vyhlasenie o zhode, pokyny a bezpecnostné opatrenia pre konco-
vého uzivatela a plan udrzby systému a odovzdajte ich koncovému uzivate-
lovi;

Uistite sa, Ze uzivatel plne pochopil, ako systém ovladat v automatickom,
manualnom a niudzovom rezime;

Koncovy uzivatel musi byt tieZ pisomne informovany o v3etkych zostav-
ajucich rizikach a nebezpecenstvach.

8 - UDRZBA

Automatizacné systémy pre cestné zavory ALTK su navrhnuté a vyrobené po-
dfa vysokych &tandardov kvality. AvSak, rovnako ako pri kazdom inom stroji,
je potrebna pravidelna udrzba na zaistenie bezpe€nosti a maximalizaciu Ziv-
otnosti.

Udrzbu systému musia vykonavat kvalifikovani technici v plnom sulade
s bezpe€nostnymi normami pozadovanymi platnymi zakonmi.

Pred vykonanim udrzby odpojte vSetky elektrické napajania vratane
zaloznych batérii.

Niekolko opatreni a kontrol vykonavanych v pravidelnych intervaloch za-
bezpeci efektivnost, dlhSiu Zivotnost a spolahlivi prevadzku bezpeénostnych
systémov.

8.1 - PLAN UDRZBY

Odporu¢ame vykonat vS8eobecnu kontrolu automatizaného systému ALTK
kazdych 6 mesiacov alebo kazdych 50 000 cyklov otvarania/zatvarania. V
pripade systémov vystavenych intenzivnemu pouzivaniu by sa mala frekven-
cia kontrol zdvojnasobit'.

Vezmite na vedomie nasledujuce body, ktoré by mali sluzit ako vSeobecny
navod na operacie vykonavané v pravidelnych intervaloch, aby bol automati-
zacny systém efektivny, bezpecny a v dobrom prevadzkovom stave:



1. Vykonajte vSeobecnu vonkajSiu kontrolu automatizaéného systému,
skontrolujte stav opotrebenia materialov, venujte osobitni pozornost
znamkam kordzie a/alebo prasklinam na vonkajSom kryte.

2. Skontrolujte celistvost’ zavory, uistite sa, ze nedoslo k deformaciam
al/alebo prasklinam, najma v oblasti, kde je zavora pripevnena k nosnej
doske zavory. Skontrolujte celistvost drziaka zavory v tvare ,omega“ a do-
tiahnutie skrutiek drZiaka k doske pripojenej k vystupnému hriadelu. Uistite
sa, Zze neexistuje Ziadna vola, ktora by mohla ovplyvnit bezpeénost.

3. Skontrolujte celistvost a u€innost gumového naraznika PROFT
ochranného profilu vo vztahu k zavore. Gumovy profil, ktory je Ciastone
poSkodeny alebo prasknuty, alebo nie je dostatoéne upevneny, nebude
ucinne zabezpec€ovat ochranu pred narazom, ¢o ovplyvni bezpecnost auto-
matizacného systému.

4. Pri verziach zavor zlozenych zo segmentov spojenych spojom,
skontrolujte dokonalé upevnenie a zarovnanie oboch segmentov. Mozete
upravit rozperné skrutky spoja, aby ste obnovili spravne napatie a zarov-
nanie. Ak ani po Uprave nie je mozné vratit zavoru do optimalneho stavu,
vymente ju celu (sady ASTL4J, ASTL6J, ASTLS).

5. Po odstraneni dvierok tela zavory vykonajte vdeobecnu
vnutornd kontrolu systému, skontrolujte stav opotrebenia/poSkodenia
vSetkych materidlov tvoriacich automatizacny systém, venujte osobitnu
pozornost kordzii a/alebo prasklinam v konstrukénych €astiach: vymerite
vSetky komponenty vykazujuce znamky opotrebenia.

6. Skontrolujte stabilitu ukotvenia automatizaéného systému do zeme;
skontrolujte dotiahnutie matic kotviacich svoriek/tahadiel zakladovej dosky
skrine a celistvost obvodovych zvarov vonkajSieho plasta voci doske.

7. Skontrolujte, €i su vSetky skrutkové spoje dotiahnuté podla poziadaviek.

Najma skontrolujte:

- Dotiahnutie skrutiek a matic upevrujucich hlavice gulfovych ¢apov
hornych napinaCov pruzin voci vyvazovaciemu ramenu

- na ALT3/ALT6 dotiahnutie hornych a dolnych kibovych
hlavic vertikalneho Sesthranného ramena spajajuceho motorové rameno s
vyvazovacim ramenom

- dotiahnutie poistnych matic horného napinaca pruziny
kibovych hlavic vogi zavitovym ty&iam

- na ALT4 dotiahnutie upevnovacej skrutky vyvazovacieho ramena voci
hnaciemu hriadelu



- na ALT3/ALTG6 dotiahnutie upeviiovacej skrutky motorového ramena voci
hnaciemu hriadelu

- dotiahnutie upevriovacich skrutiek prevodového motora ku skrini

- na ALT3/ALT6 dotiahnutie upevnovacich skrutiek drziaka
prirub zadného loziska vystupného hriadela

- ALT3/ALT6 dotiahnutie upeviovacich skrutiek drZiaka
objimok predného loziska vystupného hriadela

8. Na ALT6 skontrolujte dotiahnutie zapustenej skrutky, ktora upevnuje
dosku drziaka ty€e ku Stvorcovému hriadelu (obr. 14)

9. Na ALT3/ALT6 skontrolujte kibové hlavice spojovacej ty¢e
M12 a napinacov M10, uistite sa, Ze nie su opotrebované a Ze v ich pohybe
nie je véla. Ak je to tak, vymente ich

10. Namazte kibové hlavice napinagov pruzin a
vertikalne Sesthranné rameno tekutym olejom alebo sprejovym mazivom.

11. Skontrolujte celistvost a nastavenie dorazov tyCe (pozri
odsek 5.4 ,Nastavenie uhla tyCe"). Ak su skrutky opotrebované a/alebo
zdeformované, vymente ich za Sesthranné skrutky M10x35.

12. Pri zatvorenej tyCi skontrolujte, €i je rozostup medzi
zavitmi vyvazovacej pruziny (pruzin) pravidelny a konstantny, bez akejkolv-
ek deformacie naznacujucej prekroCenie medze klzu. Ak je to tak, vymerite
pruzinu (pruziny) (pozri tiez odsek 9.2 ,Plan vymeny*).

13. Odstrante plastovy kryt skrinky riadiacej jednotky a skontrolujte, €i
nie su znamky prehriatia/spalenia pripojovacich kablov, konektorov a
elektronickych suciastok tvoriacich dosku.

14. Skontrolujte funkciu odblokovacieho systému: pri zatvorenej tyci
ruéne uvolnite prevodovy motor (pozri odsek 5.3 ,Odblokovanie tyce“) a
skontrolujte, Ci to ide lahko. Po uvolneni tyCe skontrolujte, €i je mozné ju
lahko ru¢ne presuvat medzi otvorenou a zatvorenou polohou bez zasekav-
ania. Skontrolujte, ze sila potrebna na pohyb tyCe pri otvarani, merana
kolmo na ty¢ a 1 m od osi ota€ania, nepresahuje 220 N (priblizne 22 kg).

15. Po uvolneni ty€e skontrolujte, &i je spravne vyvazena pri
45°, v pripade potreby upravte napnutie pruziny (pruzin) povolenim poist-
nej matice a nastavenim napinaca (pozri odsek 5.10 ,Vyvazovanie tyce®).
Po dokonceni vyvazovacich operacii opat’ dotiahnite poistni maticu, aby
ste zabranili nechcenému uvolneniu napinaca.



16. Po opatovnom uzamknuti ty€e pomocou ovladacich zariadeni (ovladacie
tlacidlo, vysielag, prepinaCe atd.) vykonajte testy otvarania, zatvarania a
zastavenia tyCe a uistite sa, Ze pohyb zodpoveda oCakavaniam. Skontro-
lujte, Ci je uhol tyCe spravny, v pripade potreby upravte dorazy tyCe (pozri
odsek 5.4 ,Nastavenie uhla ty¢e“) a ak je to potrebné, opatovne vykonajte
samouciaci postup pre drahu a hlavné prevadzkové parametre (pozri od-
sek 6.6 ,Samoucenie drahy®).

17. Skontrolujte jednotlivo vSetky bezpecnostné zariadenia pritomné v sy-
stéme
(fotobunky, citlivé hrany, nudzové tlacidla atd.), aby ste sa uistili o ich fun-
kénosti. Uistite sa, ze fotobunky su pevne pripevnené k svojim drziakom a
skontrolujte celistvost krytov/SoSoviek. Dékladne odistite ich prednu plochu
(nepouzivajte rozpustadla).

18. Skontrolujte funk&nost LED vystraznych svetiel integrovanych v
telese zavory a celistvost priehfadnych krytov.
19. Skontrolujte celistvost a funkénost vSetkych nainstalovanych prislusenst-
iev:
APM mobilna podpera, APFX pevna podpera, SKIRT2 stojany, kib pre kib-
ovu ty€ atd. Uistite sa, Ze su pevne zaistené.

20. Skontrolujte, €i automatizacny systém funguje spravne a ze
pohyb ramena je plynuly. Uistite sa, Ze rychlosti otvarania a zatvarania
su primerané dizke ty8e, s postupnym zrychlovanim v pogiatoénej faze
a postupnym spomalovanim v zavere¢nej faze pohybu, aby sa predislo
nebezpeCnym otrasom a kyvaniu, ktoré by mohli ovplyvnit bezpecnost a
Zivotnost ramena.

21. Zabezpecte dodrziavanie ustanoveni predpisov, najma
poziadaviek tykajucich sa bezpecénosti pouzivatela uvedenych v norme EN
12453 (pozri odsek 8.1 ,Testovanie®)



8.2 - PLANOVANE VYMENY

Komponenty, ktoré tvoria automatizacny systém ALTK, boli navrhnuté tak, aby
vydrzali poCas celej Zivotnosti vyrobku za normalnych podmienok pouZivania
bez potreby Specialnych zasahov.

Niektoré z nich vS8ak priamo suvisia s bezpecnostou systému, a preto sa
odporuca ich pravidelne vymienat podla nasledujucich pokynov:

1. Vymente vyvazovaciu pruzinu (pruziny) kazdé 2 roky alebo kazdych 200
000 cyklov otvorenia/zatvorenia

2. VVymerite: - hlinikovu ty¢ AST3F, ASTL4, ASTL4J, ASTL6, ASTL6J kazdych
5 rokov alebo kazdych 500 000 cyklov otvorenia/zatvorenia

- hlinikovu ty¢ AST3F, ASTLS5, ASTL8, ASTL6J kazdé 3 roky alebo kazdych
250 000 cyklov otvorenia/zatvorenia

- kibovui ty& AS-SNO3 kazdé 2 roky alebo kazdych 150 000 cyklov otvorenia/
zatvorenia

3. Vymernite prevodovy motor kazdych 5 rokov alebo kazdych 500 000 otvo-
reni/zatvoreni

9 - POKYNY A UPOZORNENIA PRE KONCOVEHO UZIVATELA

Key Automation S.r.l vyraba systémy na automatizaciu bran, garazovych
dveri, automatickych dveri, roliet a parkovacich a cestnych zavor. Key Auto-
mation v8ak nie je vyrobcom vasho kompletného automatizacného systému,
ktory je vysledkom analyzy, posudenia, vyberu materialov a montaznych prac
vasho zvoleného instalatéra. Kazdy automatizacny systém je jedine¢ny a iba
vas inStalatér ma skusenosti a zruénosti potrebné na vytvorenie bezpecného,
spolahlivého a odolného systému prispdsobeného vadim potrebam, ktory pre-
dovsetkym spifia prisludné normy. Aj ked vas automatizaény systém spina
pozadovanu uroven bezpecnosti podla predpisov, nevylu€uje to existenciu
,ZvySkoveho rizika“, o znamena moznost vyskytu nebezpelenstva, zvytajne
v désledku neopatrného alebo nespravneho pouzivania. Preto by sme vam
chceli dat' niekolko rad na spravne pouzivanie systému:

* pred prvym pouzitim automatizacného systému si nechajte



inStalatérom vysvetlit mozné priciny zvyskovych rizik;

* uchovajte si navod na dalSie pouzitie a odovzdajte ho kazdému novému
majitelovi automatizacného systému;

* neopatrné pouzivanie a zneuzivanie automatizaéného systému ho moze
urobit’ nebezpecnym: neovladajte automatizacny systém, ak sa v jeho do-
sahu nachadzaju ludia, zvierata alebo predmety;

* spravne navrhnuty automatizacny systém ma vysoku uroven bezpecnosti,
pretoZze jeho snimace zabrania pohybu v pripade pritomnosti fudi alebo
prekazok, takZe jeho prevadzka je vZzdy predvidatelna a bezpe¢na. Aviak z
preventivnych dévodov by deti nemali mat povolené hrat sa v blizkosti au-
tomatizaCného systému a aby sa prediSlo nechcenému spusteniu, dialkové
ovladace nesmu byt ponechané v ich dosahu;

 akonahle si vSimnete akukolvek poruchu systému, odpojte
privod elektrickej energie a vykonajte postup manualneho uvolnenia. Nik-
dy sa nepokusajte o opravy sami; zavolajte svojho inStalatéra. Medzitym
je mozné dvere alebo branu ovladat bez automatizacie po uvolneni pre-
vodového motora pomocou uvolfiovacieho klu€¢a dodaného so systémom.
V pripade, Ze bezpeCnostné zariadenia nie su v prevadzke, okamzite za-
bezpecte opravu automatizacie;

* v pripade poruch alebo vypadku prudu: pocas ¢akania na
prichod technika (alebo obnovenie napajania, ak vas systém nie je vyba-
veny zaloznymi batériami), je mozné dvere alebo branu pouzivat ako beznu
neinstalovanu instalaciu. Na tento ucel je potrebné vykonat postup manualn-
eho uvolnenia;

* Manualny pohyb a uvolnenie: pred vykonanim tejto operacie
si v8imnite, Ze uvolnenie je mozné len vtedy, ked je ty€ v pokoji.

« Udrzba: Rovnako ako kazdy stroj, aj va$ automatizaény systém potrebuje
pravidelnu periodicku udrzbu, aby bola zaistena jeho dlha Zivotnost’ a upina
bezpeénost. Dohodnite si plan pravidelnej udrzby so svojim inStalatérom.
Key Automation odporuéa vykonavat’ kontrolu udrzby kazdych Sest mesia-
cov pri beznom domacom pouzivani, ale tento interval sa méze menit v zav-
islosti od urovne pouZzivania. Akukolvek kontrolu, udrzbu alebo opravu smie
vykonavat iba kvalifikovany personal.

* Nikdy neupravujte automatizacny systém ani jeho programovanie a nasta-



venie
parametre: toto je zodpovednost’ vadho instalaéného technika.

* Testovanie, bezna udrzba a vS8etky opravy musia byt zaznamenané
osobou, ktora ich vykonava, a dokumenty musia byt uchované vlastnikom
systému.

Jediné servisné ukony, ktoré mézu a mali by byt pravidelne vykonavané, su
Cistenie SoSoviek fotobuniek a odstraniovanie listov, ktoré by mohli ovplyvnit
ich funkciu. Aby ste zabranili niekomu v ovladani zavory, pred Cistenim ju
odomknite a na utieranie pouZivajte iba handricku mierne navihéenu vodou.

* Na konci svojej Zivotnosti musi byt automatizany systém
demontovany kvalifikovanym personalom a materialy musia byt recyklované
alebo zlikvidované v sulade s platnou miestnou legislativou.

* Aktivujte ovladanie zavory (dialkovym ovlada¢om, klu€om
selektorom atd'.); ak je vSetko v poriadku, zavora sa otvori alebo zatvori nor-
malne, inak bude vystrazné svetlo niekolkokrat blikat’ a prevadzka sa nespu-
sti.

Ak su bezpecénostné prvky mimo prevadzky, automatizacia musi byt opravena
€o najskoér.

Ak sa po urCitom Case zda, ze vas dialkovy ovladac€ je menej ucinny ale-
bo uplne prestane fungovat, batéria méze byt vybita (v zavislosti od urovne
pouzivania to méze trvat' niekolko mesiacov az viac ako rok). Zistite to podla
toho, ze kontrolka potvrdenia prenosu sa nerozsvieti alebo svieti len velmi
kratko.

Batérie obsahuju Skodlivé latky: nevyhadzujte ich do bezného odpadu, ale
riadte sa sp6sobmi uréenymi miestnymi predpismi.

Dakujeme, Ze ste si vybrali Key Automation S.r.l.; pre viac informacii navstivte
nadu internetovu stranku www.keyautomation.com.




ODOMKNUTIE ZAVORY




9.1 -ZAZNAM O HISTORII UDRZBY

VSetky ukony udrzby, oprav, kontrol a nastaveni vykonané na automatizaén-
om systéme musia byt zapisané do Zaznamu o udrzbe. Musi byt vyplneny
pri kazdom servise a uchovavany vlastnikom — aby bol k dispozicii v pripade
kontroly prisluSnymi organmi.

Podla ,Planu udrzby“ (odsek 9.1) sa odporuca vykonat’ vieobecnu kontrolu
kazdych 6 mesiacov alebo kazdych 50 000 cyklov otvorenia/zatvorenia, rov-

nako aj vymenu niektorych komponentov podla planu ,Pravidelnych vymen®
(odsek 9.2)

Zaznam o udrzbe sa vzt'ahuje na nasledujuci automatizaény systém:

Model

Sériové cdislo

InsStalované dna

Na adrese

ZAZNAM O SERVISNEJ UDRZBE

VYKONAN SERVIS PODPIS VLASTNIK

2L (oprava, kontrola, nastavenie, ...) TECHNIKA PODPIS




ZAZNAM O SERVISNEJ UDRZBE

VYKONAN SERVIS PODPIS VLASTNIK

DI (oprava, kontrola, nastavenie, ...) TECHNIKA PODPIS




POZNAMKY




10 - LIKVIDACIA

Jednotlivé ¢asti obalu musia byt po dékladnom vytriedeni ulozené do
prislusnych zbernych nadob. Tento vyrobok sa povazuje za elektroodpad
(OEEZ) a nesmie sa likvidovat’ spolu s komunalnym odpadom. Musi byt’
odovzdany samostatne v autorizovanom zbernom mieste uréenom na
zber elektroodpadu (OEEZ).

Spoloénost’ Key Automation S.r.l. si vyhradzuje pravo v pripade
- POtreby zmenit' tento navod.
Aktualna alebo novsia verzia je dostupna na internetovej stranke

www.keyautomation.com
NEVYHADZUJTE DO ZIVOTNEHO PROSTREDIA!



11 - CE VYHLASENIE O ZHODE

EU VYHLASENIE O ZHODE
Dolupodpisany Nicola Michelin, generalny riaditel spolo€nosti:
Key Automation S.r.l. via Meucci 23, 30027 San Dona di Piave (VE) — TALIANSKO
tymto vyhlasuje, Ze vyrobok typu:

ALTK

Elektromechanicka zavora s dvojitym LED vystraznym majakom pre rameno s dizkou od
3mdo8m

Modely:
900ALT3 KF, 900ALT4K, 900ALT6K
je v sulade s poziadavkami nasledujucich smernic Eurdpskej unie:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica o nizkom napati 2014/35/EU )
Smernica o radiovych zariadeniach 2014/53/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU

v sulade s nasledujucimi harmonizovanymi normami:

ETSI EN 301489-3:2013, ETSI EN 301489-1:2011
ETSI EN 300 220-1 V3.1.1, ETSI EN 300 220-2 V3.2.1
EN 62233:2008

EN 60335-1:2012 + A1 + A11, EN 60335-2-103:2015
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

EN 61000-6-2:2016, EN 61000-6-4:2006 + A1:2010
EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012

EN 12453:2017 + A1:2021

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vylu€énu zodpovednost vyrobcu.
San Dona di Piave (VE), 04.05.2026.

Generdlny Riaditel
Nicola Michelin

usfhim
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