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Predúprava 
podkladu:

Povrchy postreku dôkladne očistite a odmastnite. Povrch musí byť suchý, zbavený prachu 
a mastnoty. Musia sa odstrániť všetky látky, ktoré zhoršujú priľnavosť k podkladu.

Aplikácia: Plechovku pred každým postrekom intenzívne pretrepte asi 30 sekúnd. Nastriekajte  na 
povrch vo vzdialenosti 25 - 30 cm. Ak je niekoľko vrstiev, nechajte každú zaschnúť 1 - 2 
minúty.

Doba schnutia: Suchá prašnosť: približne 15 minút, 
suchý na dotyk: približne 45 minút, 
vysušený: približne 2-3 dni

Pokrytie: približne 1 m² / pracovný krok 
Doba schnutia: Pri lakovacích systémoch 1K najskôr po 6 hodinách, pri 2K lakovacích systémoch najskôr 

po 24 hodinách. 

Balenie: 400ml Sprej (12 x 400ml iv krabici) 
Doba spotreby: 12 mesiacov v chladných a suchých miestnostiach

Bod vzplanutia: extrémne horľavé, chráňte pred slnečným žiarením a nevystavujte teplotám vyšším ako 
50 ° C.

Info: Iba na komerčné použitie!

Od júna 2018
Je potrebné dodržiavať predpisy vyhlášky o nebezpečných látkach. Nariadenie o nebezpečných látkach: podlieha označeniu. Pokiaľ ide o 
zaobchádzanie s výrobkom a s údajmi špecifickými pre túto látku, požiadajte o kartu bezpečnostných údajov ES.

WS-Zink 
® 

80/81 

S WS-Zink® 80/81 je možné v jednom pracovnom kroku dosiahnuť hrúbku 
vrstvy 120 μm na zvislých plochách. Zodpovedá DIN ISO EN 1461. WS-Zink® 
80/81 je extrémne odolný proti korózii proti poveternostným vplyvom. Vynikajúci 
ochranný účinok je založený na elektrochemickom správaní sa kovového 
zinkového prachu, ktorý v agresívnej atmosfére vďaka svojej menej ušľachtilej 
štruktúre ako železo najskôr oxiduje a potom účinne chráni štruktúru železa 
uvedenú nižšie. 

• Lesklý ako zinok
• Viac ako 90% obsahu kovového     
zinku v suchom filme
• Odolný voči 300 ° C

• Obsahuje rozpúšťadlá
• Ako vodivá ochranná vrstva na    
bodové zváranie
• Ako základný náter pre následné 
lakovanie




